Collegare il circuito frenante ed inserire la massima
pressione di lavoro per assestare i dischi. .
Rilasciare la pressione, allentare il dado (15) e svitare

@

di qualche giro il grano (16).

Den Bremskreistauf anschiieBen und den maximale

Arbeitsdruck einlassen, um die Scheiben zu setzen.

Den Druck ablassen, die Mutter (15) lockern und den
Stift (16), um einige Umdrehungen autschrauben.

Conectar el circuito frenante y introducir la maxima
presion de trabajo para ajustar los discos.
Soltar la presion, aflojar las tuercas (15) y destomillar

de algun giro la espiga (16).

c pression d'usinage pour ajuster les disques.
Relacher la pression, desserrer 'écrou (15) et dévisser

le grain (16) de quelques tours.

Brancher le circuit freinant et insérer le maximum de

Bloccare il grano (16) in questa posizione con il dado (15).

Coppia di serraggio: 20+25 Nm,

ATTENZIONE! La corsa a vuoto va eliminata senza
precaricare le leve di spinta.(12) e (13).

kieren.

Anzugsmoment; 2025 Nm.

ACHTUNG! Der leere Lauf muB beseitigt werden ohne die
Druckhebel (12) und (13) vorzuladen.
tuerca (15).

Par de torsion: 20+25 Nm.

ATENCION! La carrera a vacio debe de ser eliminada sin precargar
las palancas de impulso (12) y (13).
I'écrou (15)

Couple de éerrage: 20+25 Nm.

ATTENTION! La course a vide doit étre éliminée sans précharger
les leviers d'appui (12) et (13).

Stift (16) in dieser Position mit der Mutter (15) blok-

Bloguear la espiga (16) en esta colocacion con la

Bloquer le grain (16) dans cette position a {'aide de
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Applicare alla leva (3) una forza di 8+10 N {(0,8+1 kg),
diretta nel senso di frenatura per eliminare la corsa a
vuoto.
Mantenendo la forza, avvitare il grano (16) fino all’appoggio sulla
boccota (6).

Auf den Hebel (3) eine Kraft von 8+0 N (0,81 kg) in
die Bremsrichtung anbringen, um den leeren Lauf
auszuschlieBen.

G Bei angebrachter Kraft, Stift (16) aufschrauben, bis er an der

-

Buchse (6) anliegt.

@ Aplicar a la palanca (3) una fuerza de 8+10 N (0,8+1
kg), directa en el sentido de frenadura para eliminar la
carrera a vacio.

Manteniendo la tuerza, atornillar la espiga (16) hasta el apoyo

sobre el casquillo (6).

Appliquer au levier (3) une contrainte de 8+10 N
(0,8+1 kg), orientée dans le sens du freinage pour
eliminer la course a vide.
En maintenant la contrainte, visser le grain (16) jusqu'a ce qu'il se
pose sur le fourreau {(6).

@

ATTENZIONE! Dopo il collegamento del cavo di coman-
do, controllare che in fase di rilascio dei freni, ambedue i
grani (16) vadano in appoggio sulla boccola (6).

ACHTUNG! Nach dem AnschluB des Steuerkabels,
kontrollieren, ob beim Loslassen der Bremsen, beide
Stifte (16) an der Buchse anliegen (6).

ATENCION! Despues de la conexion del cable de
mando, controlar que en fase de suelte de los frenos,
las dos espigas (16) vayan en apoyo sobre ei

casquillo (6).
e ATTENTION! Aprés avoir branché le cable de

commande, contrbler que pendant la phase de
relachement des freins, les deux grains (16) aillent

se poser sur I'embout (6).
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Insert pressure into cylinder (4} in order to release the brakes. Loosen and remove the external nut (7).
NOTE. If the machine hydraulic system cannot be used, use an
external manual pump.

Release the pressure in the cylinder and disconnect the pressure Remove the snap ring (1) that checks the support (8) and remove
delivery tube. the distance piece (2).
Remove the fulcrum pin (3) from the cylinder (4). .

o

Remove the cylinder assembly (4) complete with rod (5), internal Place cylinder (4) into a vice with the spring seat side (10) engaged
nut (6) and support (8). in it and, using a bar “D", loosen and remove the cylinder unit (9)
complete with piston (13) and spring (12).
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Immettere pressione nel cilindro (4) per sbloccare i
freni.

. . NOTA. Se non & possibile utilizzare I'impianto
idraulico macchina, utilizzare una pompa manuale esterna.

0

Den Druck in den Zylinder (4) lassen, um die Bremsen
frei zu machen.

BEMERKUNG: Falls die hydraulische Anlage der
Maschine nicht verwendet werden kann, eine manuelle getrennte
Pumpe verwenden.

Meter presion en el cilindro (4) para bloquear los
frenos. )

NOTA. Si no es posible utilisar el equipo hydralico
maquina, utilisar una pompa manual exterior.

0

Envoyer de la pression dans le cylindre (4) pour
débloquer les freins.

NOTE. Si utiliser Vinstallation hydraulique de la
machine n’est pas possible, utiliser une pompe manuelle externe.

Rilasciare la pressione del cilindro e scollegare il tubo
di mandata della pressione.
Rimuovere il perno di fulcro (3) del cilindro (4).

Den Druck vom Zylinder ablassen und die Druck-
leitung abtrennen.
Den Zentrierstift (3) des Zylinders (4) abnehmen.

Solter la presion del cilindro y desconectar el tubo de
ida de la presion.
Remover ia rotula (3) del cilindro (4).

Relacher la pression du cylindre et débrancher ie tube
de refoulement de pression. Eniever I'axe du point
d'appui (3) du cylindre (4).

Rimuovere il gruppo cilindro (4), completo di asta (5),
dado interno (6) e supporto (8).

Das Zylinderaggregat (4) samt Stab (5), innere Mutter
(6) und Haiterung (8) abnehmen.

Remover el grupo cilindro (4), completo de varilia (5),
tuerca interna (6) y suporte (8).

Enlever le groupe cylindre (4), complet de tige (5),
écrou interne (6) et support (8).
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Alientare ed asportare il dado esterno (7).

Die auBere Mutter (7) abschrauben.

Aflojar y sacar la tuerca esterna (7).

Desserrer et enlever I'écrou externe (7).

Rimuovere I’anello elastico (1) di ritegno supporto (8)
ed asportare il distanziale (2).

Den Kolbenring (1) der Halterung (8) abnehmen und
das Distanzstick (2) abnehmen.

Remover el anillo elastico (1) de retencion suporte (8) y
sacar el distancial (2).

Enlever I'anneau a ressort (1) de retenue au support
(8), puis enlever I'entretoise (2).

@ Fissare il cilindro (4) in una morsa dal lato sede molla
(10) e, utilizzando una barra "D", alientare ed
asportare il corpo cilindro (9) completo di pistone (13)

e la molla (12).

Den Zylinder (4) in einem Spannstock an der Feder-
seite (10) einklemmen und mit dem Stab "D" den
Zylinderkérper (9) lockern und samt Kolben (13) und

d Feder (12) abnehmen.

Fijar el cilindro (4) en un corchete del lado muelle (10)
y, utilizando un varilla D", aflojar y sacar el cusrpo
cilindro (9) completo de piston (13) y el muelle (12).

D

o Fixer le cylindre (4) dans un étau du coté du siége
ressort (10), puis a I'aide dune barre "D", desserrer et
enlever ie corps cylindre (9) complet du piston (13) et

du ressort (12).
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Gently introduce the union piece of the cylinder unit (9) so as to Remove seals (14) and guide ring (15) from the piston (13).

eject the piston (13). NOTE. Note down seals direction of assembly.
CAUTION! Hold the piston as it may be forced out rapidly and be
damaged.

ONLY IF NECESSARY
Remove the guide ring (11) from the spring seat (10).
CAUTION! If the guide ring (11) is removed, it must be replaced.

0126000
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Immettere lentamente il raccordo del corpo cilindro (9)
per espellere il pistone {13).
ATTENZIONE! Trattenere il pistone che puo essere
espulso velocemente ed essere danneggiato.
o einsetzen, um den Kolben (13) auszustoBen.
ACHTUNG! Den Kolben halten, denn er konnte
e plétziich herausspringen und beschadigt werden.
@ para la expulsion del piston (13).
ATENCION! Tener el piston que puede ser expulso
rapidamente y danarse.
expulser le piston (13).

ATTENTION! Retenir le piston qui expuisé rapide-
ment peut par conséquent s’endommager.

Langsam das AnschiuBstiick des Zylinderkorpers (9)
Meter lentamente el empalme del cuerpo cilindro {9)

Introduire lentement le raccord du corps cylindre (9) et

SOLO SE NECESSARIO
Rimuovere dalla sede molla (10) anello di guida (11).
ATTENZIONE! Se I'anello di guida (11) viene smonta-

to, deve essere sostituito.
Aus dem Federsitz (10) den Fihrungsring (11)

nehmen.

ACHTUNG! Falis der Fihrungsring (11) abmontiert wird, mu8 er
‘ausgewechselt werden.

NUR WENN NOTWENDIG

SOLO Si NECESARIO
Remover de la sede muelle (10} el anillo de guia (11).

ATENCION! Si el anillo de guia (11) viene desmon-
tado, debe de ser sobstituido.

ATTENTION! Si la bague de guidage (11) est démontée, il faut la
substituer. -

SEUL SI BESOIN
E1nlever du siége ressort (10), la bague de guidage
1
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Rimuovere dal pistone (13) le guarnizioni (14) e
I'anello di guida (15). ) ’
NOTA. Annotare il senso di montaggio delle guarni-

@

zioni.

Den Kolben (13), die Dichtungen (14) und den
Fahrungsring (15) abnehmen.

BEMERKUNG. Montagerichtung der Dichtungen be-

G merken.

Remover del piston (13) las guarniciones (14) y el
anillo de guia (15).
NOTA. Anotar el sentido de desmontaje de las

guarniciones.
o de guidage (15).

NOTE. Prendre note du sens de montage des
garnitures.

Enlever du piston (13} les garnitures (14) et la bague
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Install guide ring (15) and seals (14) onto the piston (13). Lubricate the seals (14) and the inside of the cylinder (9); introduce
CAUTION! Carefully check seals assembly direction. the whole piston and move it to end of stroke.

(> 0 ©

If guide ring has been removed, insert a new one (11) into the seat Position the spring seat (10) in a vice and insert spring {12).
of the spring. ) Lubricate the thread. Assemble the whole cylinder (9).
Lubricate the guide ring. -

Scre"w “the cylinder (9} into the spring seat (10) and lock it using a Apply Loctite 270 to the rod (5) and screw it in the piston (13} as far
bar "D". as it will go.
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Montare sul pistone (13) I'anello di guida (15) e le
guarnizioni (14).
ATTENZIONE! Controllare attentamente il senso di
montaggio delle guarnizioni.

| TAJ

Auf den Kolben (13) den Fhrungsring (15) und die
Dichtungen (14) montieren.
ACHTUNG! Auf die Montagerichtung der Dichtungen

e sorgféitig achten.
guarniciones (14).

ATENCION! Controlar atentamente el sentido de
montaje de las guarniciones.
e les garnitures (14).

ATTENTION! Contrdler attentivement le sens du
montage des garnitures.

Montar sobre el piston (13) el anillo de guia (15) y las

Monter sur le piston (13) la bague de guidage (15) et

Se e statbvsmontato, inserire il nuovo anello di guida
(11) nella sede moila (10).
Lubrificare I'anelio di guida.

Falls der Fihrungsring (11) abmontiert worden ist,
diesen in den Federsitz (10) einsetzen.
Den Fihrungsring schmieren.

Si ha sido desmontado, introducir el nuevo anilio de
guia (11) en la sede muelle (10).
Lubrificar el anillo de guia.

Si elle a été démontée, introduire la bague de guidage
neuve (11) dans le siége ressort (10).
Lubrifier 1a bague de guidage.

Avvitare il cilindro (9) nella sede molia (10) e bloccario
utilizzando una barra "D".

Den Zylinder (9) in den Sitze der Feder (10) schrauben
und mit Hilfe des Stabs “D" blockieren.

0 0060 000 6

Atornillar el cilindro (9) en la sede muelle (10) y
bloqueario utifizando una varilia *D".

Visser le cylindre (9) dans le siége ressort (10), puis
bloquer celui-ci a I’aide d'une barre *D*".
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Lubrificare le guarnizioni (14) e linterno’ del cilindro
(9); inserire il pistone compieto e mandario a fine
corsa. .

Dichtungen (14) und das Zylinderinnere (9) schmieren;
den volistandigen Kolben einsetzen und bis zum
Anschlag einschieben.

Lubrificar 1as guarniciones (14) y ¢! interno del cilindro
{9); introducir el piston completo y mandarlo a final de
carrera.

Lubrifier les garnitures (14) a l'intérieur du cylindre (9);
y introduire le piston complet et I'envoyer en fin de
course.

Posizionare la sede molla (10) in una morsa ed inserire
la molla (12).’
Lubrificare 1a filettatura. Montare il cilindro completo (9).

Federsitz (10) in einen Spannbock einklemmen und
die Feder (12) einsetzen.
Gewinde schmieren. Den vollstindigen Zylinder (9)

Colocar la sede muelle (10) en un corchete y introducir
un muelie (12).
Lubrificar 1a rosca. Montar el cilindro completo (9).

Placer le siége ressort {(10) dans un étau et y introduire
le ressort (12).
Lubrifier le filetage. Monter le cylindre complet (9).

Spalmare I'asta {5) con Loctite 270 ed awvitarla a
fondo nel pistone (13).

Den Stab (5) mit Loctite 270 schmieren und in den
Kolben (13) festschrauben.

Pasar la varilla (5) con Loctite 270 y aternillarla a fondo
en el piston (13).

Enduire la tige (5) avec du Loctite 270 et visser celle-ci
a fond dans le piston {13).
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Loosen nuts (17) and set braking levers (19) clearances to zero by
turning dowels {18); lock nuts {17) with a torque wrench setting of
20-25 Nm.

CAUTION! Clearances should be set to zero wnhout causing any
preloading.

install cylinder (4) complete with rod (5) and internal nut (6).

Introduce pressure into the cylinder (4) and whilst holding both
levers (19) back against the adjusting screws (18), move nuts (6)

and (7) so that they are made to rest agamst support (8); lock the
nuts with a torque wrench setting of 50 - 60

88

Install distance piece (2) and insert the pin of support (10) into the
right-hand braking lever. Fit the second distance piece (2) and snap
ring (1).

Centre the hole of fulcrum pin (3).
Apply Loctite 242 to the pin thread, screw and tighten pin with a
dynamometric wrench set at 25-30 Nm.

4+-5mm

01240100

Check that, when the brakes are released (pressure inserted),
levers (19) do lean against the screws (18) without prestressing
them and make sure that a clearance "A" is left between cylinder
(4) and lever (19).

Also check that when pressure is released, piston (13) projects out
by 4-5 mm.




Allentare i dadi (17) ed azzerare i giochi delle leve di
frenatura (19) con i grani (18); bloccare i dadi (17) ad
una coppia di 20+25 Nm.

ATTENZIONE! | giochi devono risultare azzerati senza provocare
precarico.

Muttern (17) lockern und die Spiele der Bremshebel
(19) mit den Stiften (18) zuriickstellen; die Mutter (17)
bei einem Anzugsmoment von 20--25 Nm bockieren.

ACHTUNG! Die Spiele missen zurickgestellt werden, ohne das

Teil vorzuladen.
palancas de frenadura (19) con las espigas (18),

bloquear las tuercas (17) a un par de 20+25 Nm.

ATENCION! Los guegos deben de resultar a zero sin provocar

precarga.
leviers de freinage (19) avec les grains {18); bloquer

les écrous (17) a un couple de 20+-25 Nm.

ATTENTION! Les jeux doivent étre mis & zéro sans provoquer de
précharge.

Aflojar las tuercas (17) y poner a zero los juegos de las

Desserrer les écrous (17) et mettre a zéro les jeux des

Montare il cilindro (4) completo di asta (5) e del dado
interno (6).

Den Zylinder (4) samt Stab (5) und innere Mutter (6)
montieren.

Montar el cilindro (4) completo de varilla (5) y de la
tuerca interna (6).

Monter le cylindre (4) équipé de la tige (5) et de I'écrou
interne (6).

0 0 0

immettere pressione nel cilindro (4) e, mantenendo

entrambe le leve (19) appoggiate alle viti di registro

(18), mandare in appoggio i dadi (6) e (7) sul supporto
(8); bloccare i dadi con una coppia di 50--60 Nm.

Den Druck in den Zylinder (4) einlassen. Beide Hebel
(19) an den Stelischrauben (18) anliegen lassen und
die Muttern (6) und (7) bis zum Anschlag der Haiterung
(8) bringen; die Muttern mit einem Anzugsmoment von 50+60 Nm

fest ziehen.

@ palancas (19) en apoyo a ias tuercas de registro (18),
mandasr en apoyo las tuercas (6) y (7) sobre el suporte

{8); bloquear las tuercas con un par de 50+60 Nm.

° maintenant les deux leviers (19) posés sur les vis de

réglage (18), envoyer les écrous (6) et (7) en appui sur

le support (8); bloquer les écrous a un couple de 50+60 Nm.

Meter presion en el cilindro 4)y, manteniendo las dos

Emettre de la pression dans le cylindre (4), puis en
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Montare il distanziale (2) ed infilare il perno del
supporto (10) nella leva di frenatura destra. Montare
il secondo distanziale (2) e 'anello elastico (1).

Das Distanzstiick (2) montieren und den Halterungs-
stift (10) in den rechten Bremshebel einsetzen. Das
zweite Distanzstlick (2) in den Kolbenring (1) montie-

Montar el distancial (2) y insertar el perno del suporte
(10) en la palanca de frenadura derecha. Montar el
segundo distancial (2) y el anillo elastico.

Monter ’entretoise (2), puis introduire |'axe du support
(10) dans le levier de freinage droit. Monter la
deuxiéme entretoise (2) et I'anneau a ressort (1).

Centrare it foro del perno di fulcro (3).

Spalmare la filettatura del perno (3) con Loctite 242,
awvitarlo e serrarlo con chiave dinamometrica tarata a
25+30 Nm.

6 0 0°0 ©

Das Loch des Zentrierstiftes (3) zentrieren.
Das Stiftgewinde (3) mit Loctite 242 schmieren und mit
einem Momentenschlissel bei 25--30 Nm fest ziehen.

Centrar el agujero de la rotula del fulcro (3).
Pasar la rosca de la rotula (3) con Loctite 242,
atornillarlo y apretario con llave dinamometrica tarada

a 25+30 Nm,

o Enduire le filstage de I'axe (3) avec du Loctite 242,
visser et serrer celui-ci & I'aide d'une clé dynamome-

trique calibrée a 25+30 Nm.

0 ¢

Centrer le trou de I'axe du fourreau (3).

Controliare che a freni sbioccati (pressione inserita), le
leve (19) vadano in appoggio sulle viti (18) senza
precaricarle e che tra cilindro (4) e leva (19} rimanga
un gioco "A".
Controllare anche che a pressione rilasciata, il pistone (13) abbia

una sporgenza di 4+5 mm.

o Druck), die Hebel (19) an den Schrauben (18) an-
liegen, ohne sie vorzuladen und ob zwischen Zylinder

(4) und Hebel (19) ein Spiel "A" besteht.

Kontroilieren, ob bei abgelassenem Druck, der Kolben (13) um 4+5

mm herausragt.

Kontrollieren, ob bei freien Bremsen (eingelassener

Controlar que a frenos bloqueados (presion insertada),
las palancas (19) vayan en apoyo sobre los tornilios
(18) sin precargarlas y que entre el cilindro (4) y la
palanca (19) haya un juego "A".
Controlar tambien que a presion soltada el piston (13) tenga una
resalte de 4+5 m/m. '

Controler que lorsque les freins sont débloqués
(pression introduite), les leviers (19) aillent se poser
sur les vis (18) sans précharger ces derniéres, et
qu'entre cylindre (4) et levier (19} il y ait un jeu "A".
Contréler egalement que lorsque la pression est relachée, le piston

(13) ait une saillie de 4+5 mm.



; ' DISASAERAL DRAULES DRUM BRAR MONTAGSIO ERED OMANDO IDRA
; DANA ROBMELBREMSE N [SOHER STEUER R YXONTIEREN « DESY AMBOR NA
! \/ BECASSENREAGE THIEREBEA TAMBOURDEC Q

CAUTION! Use only an aspirator and a brush. from the stopper (20) and extract them.

Remove the axial check springs (4) of shoes (3).

disengage the catch in the rear seat "A". spring (5).

Move away the drum {1) and remove dust from the friction seals. With a screwdriver, disengage the return springs (2) of shoes (3)

F1241040

Remove the shoes (3) complete with the positioning spring (5).
NOTE. To remove springs, give a push and rotate so as to Release the cable (6) for the parking brake function as well as the

Remove the elastic compression bar set (7) (compression bar 7, Fit tool T20A (or T20B) and loosen the check nut (8) of the in-flange
spring 18, washer 19). (9).




Rimuovere il tamburo (1) ed asportare 1a polvere delie
guarnizioni d'attrito.
ATTENZIONE! Usare solo aspiratore e pennello.

Trommel (1) abnehmen und den Staub von den
Reibungsdichtungen entfernen.
ACHTUNG! Dazu nur einen Sauger und einen Pinsel

0 ¢

verwenden.

Remover el tambor (1) y sacar el polvo de las
guarniciones de atrito.
ATENCION! Usar solo spirador y brocha.

Enlever le tambour (1) et enlever la poussiére des
garnitures de friction.

ATTENTION! Utiliser uniquement aspirateur et pin-

0 0

ceau.

gi)muovere le molle (4) di ritegno assiale delle ganasce

NOTA. Per la rimozione, esercitare una spinta ed una

rotazione per disimpegnare il gancio nella sede posteriore *A".
Die Haltefedern (4) der Achse von den Backen (3)
abnehmen.

BEMERKUNG. Um diese abzunehmen, die Feder
driicken und drehen, um den Haken im hinteren Sitz “A"

auszurasten.
mordazas (3).

NOTA. Por la remocion, efectuar un empuje u una

rotacion para desempenar el gancho de la sed posterior "A".
méchoires (3).

REMARQUE. Pour enlever, exercer une pression puis
une rotation pour dégager le crochet de son siége postérieur *A".

Remover los muelles (4) de retencion axial de las

Enlever les ressons (4) de retenue axiaux des

Rimuovere il gruppo puntone elastico (7) (puntone 7,
molla 18, rondelia 19).

Das elastische Druckstabaggregat (7) (Druckstab 7,
Feder 18, Scheibe 19) abnehmen.

Remover el grupo puliston elastico (7) (liston 7, mueile
18, arandela 19).

-Enlever le groupe barre de compression élastique (7),
(butée 7, ressort 18, rondelle 19).

91

d

0 0.0 6

oS o,

w‘ SPICER CLARK-HURTH

Utilizzando un cacciavite, sganciare dalla bozza (20)
ed asportare le molle (2) di ritorno delle ganasce (3).

Mit einem Schraubenzieher vom Block (20) die Riick-
zugsfedern (2) der Backen (3) abnehmen.

Utilizando un destornillador, desganchar del relleve
(20) y sacar los muelles (2) de vuelta de las mordazas
(3).

A l'aide d'un tournevis, décrocher du bossage (20),
puis eniever les ressorts (2) de retour des machoires

Rimuovere le ganasce (3) complete della molla di
posizionamento (5).

Sganciare il cavo (6) per la funzione di freno di
stazionamento e la molla (5).

e 0 0

Die Backen (3) samt Stelifeder (5) abnehmen.
Die Leitung (6) firr die Handbremse und die Feder (5)
ausrasten.

Remover las mardazas (3) completas de muelles, de
colocacion (5).

Desganchar el cable (6) para las funciones de freno de
estacionamiento y el muelle (5).

0 ¢

Enlever les machoires (3) complétes du ressort de

positionnement (5).

Décrocher le cable (6) servant a 1a fonction de frein de
stationnement, puis le ressort (5).

Montare ['attrezzo T20A (oppure T20B) ed allentare il
dado (8) di ritegno della flangia di entrata (9).

Das Werkzeug T20A (oder T20B) montieren und die
IMutter (8) zur Halterung des Eingangsflansches (9)
ockern.

Montar fa herramienta T20A (o T20B) y aflojar ¢l dado
(8) de retencion de la brida de entrada (9).

Monter I'outil T20A (ou T20B) et desserrer |'écrou (8)
de butée de la flasque d’entree (9).



Remove parts in the following order: nut (8), O-ring (10), and whole
flange (9).

Loosen the securing screws (11) of the brake unit flange (12).

Remove the flange (12) complete with brakmg cylinder, clearance
regulation unit, and parking function cable.

Loosen the securing screws (13) of brake support (14).

Remove the brake support (14).
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Remove the sealing ring (15) from the brake support (14).
NOTE. Note down direction of assembly.
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Asportare neil'ordine, il dado (8), la guarnizione OR
(10) e 1a flangia (9) completa.

Der Reihenfolge nach die Mutter (8), den O-Ring (10)
und den gesamten Flansch (9) abnehmen.

Sacar en el orden, el dado (8), la guarnicion OR (10) y
la brida (9) compieta.

Enlever dans I'ordre, |'écrou (8), 1a garniture OR (10} et
le flasque (9) compléte.

Rimuovere la flangia (12) completa di cilindro di
frenatura, gruppo di regolazione gioco e cavo per
I'azione di stazionamento.

Den Flansch (12) samt Bremszylinder, Spielregel-
ungsaggregat und Leitung der Handbremse abneh-
men.

Remover la brida (12) completa de cilindro de
frenadura, grupo de regulacion juego y cable por la
accion de estacionamiento.

Enlever le flasque (12) compléte de cylindre de
freinage, groupe de réglage de jeu et le cabie servant
a la fonction de stationnement.

Rimuovere il supporto freno (14).

Bremsenhaiter (14) abnehmen.

Remover el suporte freno (14).

Enlever le support frein (14).
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Allentare le viti (11) di fissaggio della flangia gruppo
freno (12).

Die Schrauben (11) zur Befestigung des Flanschs des
Bremsaggregats {12) lockern.

Aflojar lo tornilios (11) de fisaje de la brida grupo freno
(12).

Desserrer les vis (11) de fixation du flasque du groupe
frein (12).

:\Ilentare le viti (13) di fissaggio del supporto freno
14).

Die Schrauben (13) zur Befestigung des Bremsenhal-
ters (14) lockern.

Aflojar los tornillos (13) de fisaje del suporte freno (14).

Desserrer les vis (13) de fixation du support frein (14).

?irr)\uovere I'anello di tenuta (15) dal supporto freno
14).
NOTA. Annotare il senso di montaggio.

Dichtungsring (15) vom Bremsenhaiter (14) entfernen.
BEMERKUNG. Drehrichtung notieren.

Remover el anillo de tenida (15) dei suporte frenoc (14).
NOTA. Anotar el sentido de desmontaje.

Enlever la bague d'étanchéité (15) du support frein
(14).
REMARQUE. Prendre note du sens de montage.



'DESASSEMBLAGE DU FREIN A TAMBOUR DE COMMANDE HYDRAULIQUE

ONLY IF NECESSARY
Remove snap ring (16) and screws (17) from the in-flange (9).

11

16

D1240m15
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SOLO SE NECESSARIO
Asportare dalla flangia di entrata (9) I'anello elastico
(16) e le viti (17).

NUR WENN NOTIG
Vom Eingangsflansch (9) den Kolbenring (16) und die
Schrauben (17) abmontieren.

SOLO SI NECESARIO
Sacar de la brida de entrada (9) el anillo elastico (16) y
los tornillos (17).

UNIQUEMENT S| BESOIN
Enlever du flasque d'entrée (9) I'anneau élastique (16)
et les vis (17).
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ONLY IF PREVIOUSLY REMOVED ]
Insert the screws {17) into the Hlange (9) and hold them in position
with the snap ring (16).

n ©

Lubricate the coupling surfaces and position the brake support
(14).

Lubricate the coupling surfaces and fit the flange of the brake unit
(12).

b F1Z8 0.

Lubricate the sealing ring (15) and, with the help of tool T32, fit it
into the brake support (14).
NOTE. Carefully check direction of assembly.

F1241051

©

Apply Loctite 242 to the screws (13) and tighten using the criss-
cross method.

- Torque wrench setting: 116 - 128 Nm

FrIanss

Apply Loctite 242 to the screws (11) and tighten using the criss-
cross method.
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SOLO SE SMONTATO .
Inserire nella flangia (9) le viti (17) e trattenerle in
posizione con {'anello elastico (16).

NUR WENN ABMONTIERT
In den Flansch (9) die Schrauben (17) einsetzen und
mit dem Kolbenring (16} festhaiten.

SOLO S DESMONTADO
Introducir en la brida (9) los tornillos (17) y tenerlos en
posicion con el anillo elastico (16).

SEULEMENT S| DEMONTE
Introduire dans le flasque (9} les vis (17), tenir celles-ci
a leur place au moyen de |'anneau élastique (16).

Lubrificare le supertici di accoppiamento e posizionare
il supporto freno (14).

Die Kupplungsfldchen schmieren und den Bremsen-
halter (14) positionieren.

Lubrificar las superficies de acoplamiento y colocar el
suporte freno (14).

Lubrifier les surfaces d’accouplement, puis position-
ner le support frein (14).

Lubrificare le superfici di accoppiamento e montare la
flangia gruppo freno (12).

Die Kuppiungsflachen schmieren und den Flansch
des Bremsaggregats {12) montieren.

Lubrificar la superficies de acoplamiento y montar la
brida grupo freno (12).

Lubrifier les surfaces d'accouplement, puis monter le
flasque du groupe frein (12).
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Lubrificare I'anelio di tenuta (15) e, utilizzando
I'attrezzo T32, montario nel supporto freno (14).
NOTA. Controllare attentamente il senso di montag-

Den Dichtungsring (15) schmieren und mit dem
Werkzeug T32 in den Bremsenhalter (14) montieren.
BEMERKUNG. Montagerichtung sorgfaltig kontroll-

Lubrificar el anillo de tenida (15) y, utilizando la
heframienta T32, montarlo en el suporte freno (14).
NOTA. Controlar con cuidado el sentido de montaje.

Lubrifier la bague d'étanchéité (15) puis a I'aide de
I'outil T32, remonter celle-ci dans le support frein (14).
REMARQUE. Controler attentivement le sens du

Spalmare le viti (13) con Loctite 242 ed avvitarle
serrandole con il metodo incrociato.
Coppia di serraggio: 116128 Nm

Die Schrauben (13) mit Loctite 242 schmieren und im
Kreuz festziehen.
Anzugsmoment: 116+128 Nm

Pasar los tornilios (13) con Loctite 242 y atornillarlos
aprefandolos con el metodo cruzado.
Par de serraje: 116+-128 Nm

Enduire les vis (13) de Loctite 242, puis visser et serrer
ces derniéres avec la méthode croisée.
Couple de serrage: 116+128 Nm.

Spalmare le viti (11) con Loctite 242 ed avvitarle
serrandole con il metodo aiternato.

Die Schrauben (11) mit Loctite 242 schmieren und
abwechseind festziehen.

Pasar los tornillos (11) con Loctite 242 y atornillarios
aprefandoios con el metodo aiternado.

Enduire les vis (11) de Loctite 242, puis visser celle-ci
en les serrant avec la méthode aiternée.



Keeping to the following sequence, install the flange (9). the O-ring

(10) and the nut (8)
Apply Loctite 242 to the threaded portion of the pinion.

Position the elastic compression bar set (7).

NOTE. Spring {18) and washer (19), which are part of the punch
set, must be instailed at a later stage. .

Let the cable (6) slide into the guide and position the shoe set (3} by
engaging the terminals in the regulation unit and in the cylinder.

Instail tool T20A (or T20B) and tighten the nut (8).
Torque wrench setting : 280-310 Nm

£1241040

Fix the positioning spring (5} and the cable (6} to the cam of the
parking function.

Insert the check springs (4), give a push and a torsion at the same
time to engage hook "A" in the rear seat.
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successiva.

G montiert.

0

sucesiva.

Montare nell'ordine la fiangia {9}, I'anello OR (10) ed il
dado (8).
Spalmare il filetto de! pignone con Loctite 242.

Der Reihenfolge nach den Flansch (9), den O-Ring
(10) und die Mutter (8) montieren.
Das Radgewinde mit Loctite 242 schmieren.

Montar en el orden la brida (9), el anillo OR (10) y la
tuerca (8). ]
Pasar la rosca del pinon con Loctite 242,

Monter dans I'ordre le flasque (9), la bague OR (10) et
I’écrou (8).
Enduire le filet du pignon de Loctite 242.

Posizionare il gruppo puntone elastico (7).
NOTA. La molla (18) e la rondella (19) che formano il
gruppo puntone, devono essere montati in una fase

Druckstabaggregat (7) positionieren.
BEMERKUNG. Die Feder (18) und die Scheibe (19),
die das Druckstabaggregat bilden, werden spater

Colocar el grupo liston elastico (7).
NOTA. El muelle (18) y la arandeia (19) que forman el
grupo liston, deben de ser montados en una fase

Pasitionner le groupe barre de compression élastique
@)

REMARQUE. Le ressort (18) et la rondelle (19) formant

le groupe barre de compression doivent étre montés dans une
phase successive.

Far scorrere il cavo (6) nella guida e posizionare il
gruppo ganasce (3) impegnando i terminali nel gruppo
di regolazione e nel cilindro.

Die Leitung (6) in die Fiihrung setzen und das Bak-
kenaggregat (3) positionieren; dabei die Endstiicke im
Regelungsaggregat und im Zylinder einrasten.

Hacer pasar el cable (6) e! la guia y colocar el grupo
mordazas (3) empleando los terminos del grupo de
reguiacion el el cilindro.

Faire coulisser le céble (6) dans son guide et
positionner le groupe machoire {3) en engageant ses
bornes dans le groupe de réglage et dans le cylindre.
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Montare ['attrezzo T20A (oppure T208) e serrare il
dado (8).
Coppia di serraggio: 280+310 Nm

Das Werkzeug T20A (oder T20B) montieren und die
Mutter (8) festziehen.
Anzugsmoment: 280+310 Nm

Montar la herramienta T20A (o T20B) y apretar la
tuerca (8).
Par de serraje: 280310 Nm

Monter Foutil T20A (ou T20B), puis serrer I'écrou (8).
Couple de serrage: 280310 Nm. .

A?ganciare la molla di posizionamento (5) e il cavo (6)
alla camma della funzione di stazionamento.

Die Stelifeder (5) und die Leitung (6) am Nocken der
Handbremse etnrasten.

Enganchar er muelle de colocacion (5) y el cable (6) a
la camara de funcion de estacionamiento.

Accrocher e ressort de positionnement (5) et le cable
(6) a la came de la fonction de stationnement.

Inserire le molle di ritegno (4), applicare una spinta e
contemporaneamente una torsione per impegnare il
gancio "A" nella sede posteriore.

Die Haltefedern (4) einsetzen und durch Driicken und
gleichzeitiges Drehen, den Hacken "A" im hinteren
Sitz einrasten.

Introducir los muelles de retencion (4), dar un empuje
y al mismo tiempo una torsion para emplear al gancho
"A" en la sed posterior.

introduire le ressort de retenue (4), effectuer une
poussée et en méme temps une torsion pour engager
le crochet "A" dans son siége postérieur.



SSEMBLING THE HYDRAULIC DRUM BRAKE - ASSEMBLAGGIO-FRENO A TARBURC COMANDO IDRAULICO -

OWELBRBASEMIY HYDRAULISCHER STEUERUNG ZUSAMMENBAUEN - ASEMBLAJE FRENC A TAMBOR MANQG HIDRAULICG - -

ASSEMBLAGE DU FREIN A TAMBOUR DE COMMANDE HYDRAULIGUE

Move away the right shoe (3) and position the spring (18) and Engage the return springs (4) of the shoes (3) and hook them onto
washer (19) of the elastic compression bar set (7). the upper bar (20).
NOTE. Check that the compression bar (7) is correctly inserted in

the seats of the shoes (3).

Install the drum (1).

CAUTION! When reassembling the unit, bleed the braking circuit
and apply the brakes several times when the machine is not in
motion, so as to obtain the automatic adjustment of shoes (3)
clearance. -
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Allontanare la ganascia destra (3) e posizionare la
molla (18) e la rondella (19) del gruppo puntone
elastico (7).

NOTA. Controllare Finserimento corretto del puntone (7) nelle sedi
delle ganasce (3).

|

Die rechte Backe (3) entfernen und die Feder (18) und
die Scheibe (19) des Druckstabaggregats (7) positio-

nieren.

’ e BEMERKUNG. Kontrollieren, ob der Druckstab (7) richtig in den

Backensitz (3) eingesetzt worden ist.
@ la arandeta (19) de grupo liston elastico (7).
NOTA. Controlar la introducion correcta del liston (7)

en los alojamientos de las mordazas (3).
ressort (18) et la rondeile (19) du groupe barre de

compression élastique (7).

REMARQUE. Controler l'introduction correcte de la barre de
compression (7) dans les siéges des machoires (3).

Alejar la mordaza derecha (3) y colocar el muelle (18) y

Eloigner la machoire droite (3), puis positionner le

Installare il tamburo (1).

Die Trommel (1) anbringen.

Instalar el tambor (1).

Installer le tambour (1).

© 0 ¢
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Impegnare le molle (4) di ritomo delle ganasce (3) ed
agganciarle alla barra superiore (20).

Die Rickzugsfedern (4) der Backen (3) sinsetzen und
sie in den oberen Stab (20) einrasten.

Empiear los mueiles (4) de vuelta de las mordazas (3)
y engancharlas a la varilla superior (20).

Engager le ressort (4) de retour des machoires (3) puis
les accrocher a la barre supérieure (20).

0 0 0 ©

ATTENZIONE! Quando viene rimontato il gruppo,

eseguire lo spurgo dell'aria del circuito frenante ed

eseguire, @ macchina ferma, pil frenate per ottenere
la registrazione automatica del gioco delle ganasce (3).

ACHTUNG! Wenn das Aggregat wieder montiert
worden ist, die Luft aus dem Bremskreislaut ablassen
und bei stillstehender Maschine mehrmals bremsen,

q um das Backenspiel (3) automatisch sinzustelien.

ATENCION! Cuando viene remontado el grupo,
efectuar el expurgo del aire del circuito frenante y
efectuar, a maquina parada, mas frenadas para
obtener la registracion automatica del juego de las mordazas (3).

ATTENTION! Lorsque le groupe est remonté, éventer
le circuit freinant puis effectuer, machine au repos,
plusieurs freinages afin d'obtenir automatiquement
I'enregistrement du jeu de machoires (3).
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Draw out screws (1) and remove caliper unit {2).
NOTE. Access to screws (1) is gained through the holes on the disk
(3).

F1240582

Unloose and remove the nut (5) and the O-ring (6).

NOTE. If necessary, apply tool T20A (or tool T20B) to the flange
(7), so as to prevent pinion rotation.

F124058¢

Remove the snap ring (9).
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Draw out the nuts (4) and remove the disk (3). Remove the screws

(19).

Remove the flange (7) compiete with protection (8).




Asportare le viti (1) e rimuovere il gruppo pinza (2).
NOTA. Le viti (1) sono accessibili attraverso i fori del
disco (3).

A

Schrauben (1} abschrauben und das Zangenaggregat
(2) abnehmen.

BEMERKUNG. Die Schrauben (1) sind durch die
e Lécher in der Scheibe (3) zu erreichen.

| ESPZ

Sacar los tornitlos (1) y remover el grupo tenazas (2).
NOTA. Los tornillos (1) son acesibles atraves de
orificios del disco (3).

Enlever les vis (1) et extraire le groupe pince (2).
NOTE. Les vis (1) sont accessibles a travers les trous
du disque (3).

{\I;entare ed asportare il dado (5) e la guarnizione OR
6).

NOTA. Se si rende necessario, applicare alla flangia
(7) I'attrezzo T20A (oppure T20B) in modo da evitare la rotazione

del pignone.
0 BEMERKUNG. An den Flansch (7) das Werkzeug
T20A (oder T20B) anbringen, so daB der Kolben nicht

G drehen kann.
@ NOTA. Si es necesario, aplicar a la brida (7) la
herramienta T20A (o T20B) de manera de evitar la
rotacion del pinon.

Mutter (5) und O-Ring (6) abnehmen.

Aflojar y sacar la tuerca (5) y la guarnicion OR (6).

Desserrer et enlever I'écrou (5) et la garniture OR (6).
NOTE. Si c'est nécessaire, appliquer sur la flasque (7)
1"outil T20A (ou bien T20B) de telle maniére a éviter la
rotation du pignon.

Asportare I'anello di tenuta (9).

Kolbenring (9) abnehmen.

Sacar el segmento de compresion (9).

Enlever la bague d’étanchéité (9).

© 0 0 O
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Asportare i dadi (4) e rimuovere il disco (3).
Asportare le viti (19).

Muttern (4) und Scheibe (3) abnehmen. Schrauben
(19) abnehmen.

Sacar las tuercas (4) y remover el disco (3).
Sacar los tornillos (19).

Enlever les écrous (4) et extraire le disque (3).
Enlever les vis (19).

Rimuovere la flangia {7) completa della protezione (8).

Flansch (7) samt Schutz (8) entfernen.

Remover la brida (7) completa de la protecion (8).

Enlever la flasque (7) équipée de protection (8).



SSENBLE BEVEL PINION SUPPORT WITH BRAKING DISK - SMONTAGGIO SUPPORTAZIONE FIGNONE CONICO CON
LTERUNG DES KOLBENS MIY BREMSSCHEIBE ABMIONTIEREN < DESMONTAJE SUPORTE PINON CONICO
FRENG & DISCO. - DEMONTAGE DU SUPPORT PIGNON AFREIN A DISQUE. - - .
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HALTERUNG 0%35 KOLBENS WIT BREMSSCHEIBE MONT%EBEN MONTAJE SUPORTE PINON CONIGO COﬁ FRENQ A DISCO -

‘ASSEMBLAGE DU SUPPORT PIGNON A FREIN ﬁ TISQUE

After tightening the ring nut (10) lubricate the outer surface and, Lubricate the sealing surface of the flange (7) and fit it onto the
using tool T27, fit the snap ring (9) into the support (13). pinion (11).

Apply Loctite 242 to pinion thread. Fit O-ring (6) and nut (5).

Apply tool T20A {or T20B) to the flange (7); tighten nut with a
dynamometric wrench. Torque wrench setting: 280-310 Nm

Install disk (3) and keep it into position with screws {19) and nuts Install the caliper unit (2) and block with screws (1) coated with
Loctite 242.

Tighten using a dynamometric wrench to a tightening torque of
302-334 Nm
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Dopo il serraggio della ghiera (10), lubrificare la
superficie esterna ed utilizzando I'attrezzo T27,
montare nel supporto (13) I'anello di tenuta (9).

Nachdem die Nutmutter {10) festgezogen worden ist,
auBere Flache schmieren und mit dem Werkzeug T27,
den Kolbenring (9) in die Halterung (13) montieren.

Despues de apretar la virola (10), lubrificar la
superficie esterna y utilizando la herramienta T27,
montar en el suporte (13) el segmento de compresion.

Aprés le serrage de I'anneau (10), lubrifier 1a surface
externe et a l'aide de l'outil T27 monter dans ie
support (13) ia bague d'étanchéité (9).

Spalmare la filettatura del pignone con Loctite 242.
Montare I'anello OR (6) ed il dado (5).

Radgewinde mit Loctite 242 schmieren. O-Ring (6)
und Mutter (5) montieren.

Pasar la rosca del pinon con Loctite 242,
Montar el segmento OR (6) y el lado (5).

Enduire le filetage du pignon de Loctite 242.
Monter la garniture OR (6) et |'écrou (5).

Montare il disco (3) e mantenerlo in posizione con le
viti (19) ed i dadi (4).

Scheibe (3) montieren und mit den Schrauben (19)
und Muttern (4) befestigen.

Montar el disco (3) y mantenerio en posicion con los
tornilios (19) y las tuercas (4).

Monter le disque (3) et ie maintenir en position au
moyen des vis (19) et des écrous (4).
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Lubrificare la superficie di tenuta della Hlangia (7) ed
inserirla sul pignone (11).

Dichtungsfiache des Flansches (7) schmieren und auf
das Rad (11) montieren.

Lubrificar 1a superficie de compresion de la brida (7) y
introducirla sobre el pinon (11).

Lubrifier la surface étanche de la flasque (7) puis
I'introduire sur le pignon (11).

Applicare alla flangia (7) l'attrezzo T20A (oppure
T20B); serrare it dado con una chiave dinamometrica.
Coppia di serraggio: 280+310 Nm

Am Flansch (7) das Werkzeug T20A (oder T20B)
anbringen; Mutter mit einem Momentenschlissel fest
Zighen.

ﬂ Anzugsmoment: 280+310 Nm.

Aplicar a la brida (7) la herramienta T20A (c T208B);
apretar la tuerca con una llave dinamometrica.
Par de torsion: 280+310 Nm.

Appliquer a ia flasque (7) I'outil T20A (ou bien T20B);
serrer I'écrou au moyen d'une clé dynamométrique.
Couple de serrage: 28010 Nm.

o 0

Montare il gruppo pinza (2) e bloccarlo con le viti (1)

spalmate con Loctite 242,

Serrare con una chiave dinamometrica ad una coppia
di 302+-334 Nm.

Zangenaggregat (2) montieren und mit den Schrauben
(1) blockieren; mit Loctite 242 schmieren.
Mit einem Momentenschiiissel fest ziehen.

Anzugsmoment: 302+334 Nm.
Pasar los tornilios (1) con Loctite 242. Montar el grupo
tenazas (2) y bloquearlo con los tornillos.
Apretar con una llave dinamometrica con un par de

302--334 Nm.

o vis (1) enduire de Loctite 242. . .
serrer au moyen d'une clé dynamométrique a un

couple de 302+334 Nm.

Monter le groupe pince (2) et bloquer au moyen des
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Remove movement sensor (1), if fitted.

Remove nut (3), O-ring (4) and flange (5).
NOTE. If disassembly is awkward, heat nut (3) at about §0°C.

Puil out cover (8). shims (9) separating rng {10} and Belleviile
wasners {11}
NOTE. Tahe
Seiie

Oy
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Lcosen the twe nuts and remove lubrication tube (2

Loosen screws (6) in an alternate and criss-cross manner until the

R1Zaied

\
1.

action of Belleville washers (11) becomes null.
Remove screws (6) and spring washers of cover (8).

Siowly intrcduce compressed air through the negative brake

cennecton acint in order 1o extract the piston {12)

CAUTION! Hcid

damaged.

Siston {12) as it may be rap.gh




_ Se & montato, rimuovere il sensore di movimento (1).

Wenn montiert, den Bewegungsgeber (1} abnehmen.

Si ha sido montado, remover el sensor de movimiento

S'it est monté, enlever le capteur de déplacement (1).

¢ 0 0 ©

Rimuovere il dado (3), la guarnizione OR (4) e la
flangia (5).
NOTA. Se lo smontaggio risulta difficoltoso, scaldare il

e

dado (3) a circa 80°C.
Die Mutter (3), den O-Ring (4) und den Flansch (5)
abnehmen.

BEMERKUNG. Falls das Abmontieren schwer sein
G solite, die Mutter (3) bis auf ca. 80°C erwérmen.

@ ?emover la tuerca (3), la guarnicion OR (4) y a brida
5)

NOTA. Si el desmontaje resulta dificil, calentar la
tuerca (3) a 80°C approx.

Enlever |'écrou (3), la garniture OR (4) et la flasque (5).
NOTE. Si ie démontage est difficile, chaufter I'écrou
(3) a environ 80°C.

Asportare il coperchio (8), i rasamenti (9), I'anello di
battuta (10) e le molie a tazza (11).
NOTA. Annotare il senso di montaggio dei rasamenti

(9) e delle molle (11).

Deckel (8), Scheiben (9), Anschiagring (10) und
Tellerfedern (11) abnehmen.
BEMERKUNG. Montagerichtung der Scheiben (9) und

e der Federn (11) bemerken.
(10) y los muelles a taza (11).

NOTA. Anotar el sentido de las raspaduras (9) y de los

muelles (11).
° butée (10) et les ressorts belleville (11).

NOTE. Noter le sens de montage des rasages (9) et
des ressorts (11).

Quitar la tapa (8), las raspaduras (9), el anillo de tope

Enlever ie couvercle (8), les rasages (9), I'anneau de

W SPICER CLARK-HURTH

Allentare i due dadi e rimuovere il tubo (2) della
lubrificazione.

Die beiden Muttern lockern und die Schmierleitung (2)
abnehmen.

Aflojar las dos tuercas y remover el tubo (2) de la
lubrificacion.

Dévisser le deux écrous et enlever le tuyau (2) pour fa
lubrification.

¢ 0 0 ©

Allentare in modo alternato ed incrociato le viti (6) fino

ad annullare I'azione delle molle a tazza (11).

Rimuovere le viti (6) e le rondelle elastiche di ritegno
coperchio (8).

Abwechselnd und im Kreuz die Schrauben (8) lockern,
bis die Wirkung der Tellerfeder (11) gleich Nuii ist.
Schrauben {6) und Federscheiben des Deckels (8)

a abnehmen.

Aflojar de manera alterna y cruzada los tornillos (6)
hasta anular la acion de los muelles a taza (11).
Remover los tornillos (6) y las arandelas elasticas de

retencion tapa (8).
jusqu'a annuler I'action des ressorts belleville (11).

Enlever les vis {6) et les rondelles 3 segment de

fixation du couvercle (8).

Dévisser alternativement et de fagon croisée ies vis (6)

immettere lentamente aria compressa attraverso
I"attacco per il freno negativo per estrarre il pistone
12

ATTENZIONE! Trattenere il pistone (12) che puc essere espulso

velocemente ed essere danneggiato.
Negativbremse einlassen, um den Kolben (12) auszu-

stoBen.

ACHTUNG! Den Kolben (12) haiten, denn er kénnte plétzlich
herausspringen und beschadigt werden.

Langsam Druckluft durch den AnschiuB fir die

introducir lentamente aire comprimida atraves el
ataque para el freno negativo para extraer el piston
(12).

ATENCION! Tener el piston (12) que puede ser expulso rapida-

mente y ser danado.
d'enclenchement du frein négatif pour en extraire le

piston (12).

ATTENTION! Retenir le piston (12) qui étre expulsé rapidement
peut par conséquent s’endommager.

Emettre lentement de 1"air comprimé a travers le point

109



MORHENE

F1240771

With the help of a lever. prize cff the distance piece {23) complete
with O-ring (24).

NOTE. Theroughly clean the face of bevel pinion support where
the nub rests. cneck tne O-ring (24) and repiace it if necessary.

3-FUNCTION VERSION ONLY
~cesen nuts (28) {nc. Z) and unscr
e agistment points (201

NOTE. Loosen dowes (28) 7 an ailernale Mannes unin ing »sion
comes o end O bacvsicke.

ONLY IF NECESSARY. Remcve ~gints |

Remove cylinder (18) complete with guide pin (19) of pisten {12).
NOTE. Take note of direction of assembly.

Remove friction discs (25),

(26) and hub (27).

3-FUNCTION VERSION ONLY

Lcesen and remove the pin-type screws (31).
M-

W

NOTE. Loosen screws

"

v aternate




Rimuovere le viti (17) di ritegno del cilindro (18).

Die Schrauben (17) zur Halterung des Zylinders (18)
abnehmen.

Sacar los tornillos (17) di retencion del cilindro (18).

Enlever les vis (17) de fixation du cyiindre (18).

¢ 0 0 ¢©

Forzando con una leva, rimuovere il distanziale (23)
completo di OR (24).

NOTA. Pulire accuratamente la superficie di appoggio
al mozzo di supporto pignone conico, controllare 'OR (24) e, se

necessario, sostituirlo.
o Ring (24) entfernen.

BEMERKUNG. Sorgfaltig die Aufiageflaiche an der
Nabe des kegeligen Kolbenhalters reinigen und O-Ring (24)
kontrollieren. Wenn nétig, auswechsein.
@ (23) compieto de OR (24).

NOTA. Limpiar con atencion la superficie de apoyo al

cubo de suporte pinon conico, controlar el OR (24) y, si necesario,
sobstituirlo.

Mit Hilfe eines Hebels, das Distanzstick (23) samt O-
Haciendo fuerza con una palanca, sacar el distancial

En forgant sur le levier, enlever l'entretoise (23)

complet de OR (24).

NOTE. Nettoyer soigneusement la surface d'appui du
moyeu de support du pignon conique, contrdler la OR (24) et si

besoin, la remplacer.

@ Allentare i dadi (28) (n° 3) e svitare i grani (29) (n°® 3)
per far rientrare i puntali di registro (30).

NOTA. Allentare i grani (29) in modo alternato fino a fine corsa di

ritorno del pistone.

SOLO SE NECESSARI!Q. Asportare i puntali (30).
o NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN

Muttern (28) (3 St.) lockern und Stifte (29) (3 St.)
abschrauben. Stellschafte (30) zuriick zu fahren.

BEMERKUNG. Stifte (29) abwechselnd bis zum Riickiaufende des

Kolbens lockern.

NUR WENN NOTIG. Schitfte (30) abnehmen.

@ Aflojar los dados {28) (n°3) y destornillar las espigas (29)
] {n°3) para hacer entrar los puntales de registro {(30).

NOTA. Afigjar las espigas (29) de manera alternada hasta final

carrera de vuelta del piston.

SOLO S1 NECESARIOQ. Sacar los puntales (30).

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Desserrer les écrous (28) (n°3) et dévisser les grains
(29) (n °3) pour taire rentrer les tringles de réglage (30).
NOTE. Desserrer les grains (29) de fagon aiternée jusqu’au retour
de fin de course du piston.
SEULEMENT SI BESOIN. Eniever les tringles (30).
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Rimuovere il cilindro (18) completo deila spina (19) di
guida del pistone (12).
NOTA. Annotare il senso di montaggio.

Den. Zylinder (18) samt Stift (19) zur Fihrung des
Kolbens (12) abnehmen.

BEMERKUNG. Montagerichtung bemerken.

Sacar el cilindro (18) completo de espina (19) de guia

del piston (12).
NOTA. Anotar el sentido de montaje.

Enlever le cylindre (18) complet de broche {19) de
guidage du piston (12).
NOTE. Prendre note du sens de montage.

Asportare i dischi di frizione (25), (26) ed il mozzo (27).

Kupplungsscheiben (25), (26) und Nabe (27) abneh-
men.

Sacar los discos de fricion (25), (26} y el cubo (27).

(Ezr;l)ever les disques de friction (25), (26) et le moyeu

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Allentare ed asportare le viti a perno (31).
NOTA. Allentare le viti {31) in modo alternato ed

NUR FUOR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Stiftschrauben (31) abschrauben.

BEMERKUNG. Schrauben (31) abwechseind und im

d Kreuz abschrauben.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES
Aflojar y sacar los tornillos a rotula (31).
NOTA. Aflojar los tornillos (31) de manera alternada y

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Desserrer et enlever les vis a cheville (31).
NOTE. Desserrer les vis (31) de fagon alternée et
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3-FUNCTION VERSION ONLY
Remove springs {32) of piston (33) backward movement.

2-FUNCTION VERSION ONLY
Remove the distance piece (39).

12409472

[ ca)

Remove sealing rings (13) and (15) and anti-extrusion rings (14)
and (16) from the piston (12).

NOTE. Sealing rings (13) and {15) and anti-extrusion rings (14) and
{16) must be repiaced each time the unit is disassembied.

IRt BRAKE {2 Al

£
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ON VERSIONS BRONTAGGIO FRENQ HATA BA f
ABMONTIEREN < DESMO EHENG EN ENTBADA DERY 1A
EN ENTRE] D ORS

3-FUNCTION VERSION ONLY

Slowly introduce compressed air through the connection point of
the service brake to extract the piston (33).

CAUTION! Hold piston (33) as it may be rapidly ejected and
damaged.

Remove sealing ring (38) from cover (8).
NOTE. Take note of direction of assembly of ring (38) and repiace
ring every time the unit is disassembled.

ERI ST SES

3-FUNCTION VERSION ONLY :
Remove sealing rings (34) and (36) and anti-extrusion rings (35)
and (37) from piston (33).

NOTE. Sealing rings (34), (36) and anti-extrusion rings (33), (37)
must be replaced each time the unit is disassembled.
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Rimuovere ie molle (32) di ritorno del pistone (33).

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Ruckzugsfeder (32) des Kolbens (33) abnehmen.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES
Sacar los muelies (32) de vuelta del piston (33).

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Enlever les ressorts (32) de retour du piston (33).

SOLO PER VERSIONE A 2 FUNZIONI
Asportare ii distanziaie (39).

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 2 FUNKTIONEN
Distanzstiick (39) abnehmen.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES
Sacar el distancial (39).

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 2 FONCTIONS.
Eniever I'entretoise (39).

Rimuovere dal pistone (12) gli anelli di tenuta (13) e
{15) e gli aneili antiestrusione (14) e (
NOTA. Gli anelli di tenuta (13}, (15) ed antlestrusmne
(14), (16) devono essere sostituiti ad ogni smontaggio.
Vom Kolben (12) Dichtringe (13) und (15) sowie die
Halteringe {14) und (16) abnehmen.
BEMERKUNG. Die Dichtringe (13), (15) und Haiterin-
ge (14). (16) missen bei jedem Abmontieren ausgewechselt

werden.
@ y (15) y los segmentos anti-extrusion (14) y (16).
NOTA. Los segmentos de compresion (13) y (15) y
anti-axtrusion (14), (16) deben de ser cambiados cada desmontaje.
o (15) et les anneaux anti-extrusion (14), et (16).
NOTE. Les bagues d'étanchéité (13), (15) et anti-

extrusion (14), (16) doivent étre remplacées a chaque démontage.

Sacar el piston {12) los segmentos de compresion {13}

Enlever le piston (12) les bagues d'étanchéité (13) et

o 8)'@""\\
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI

Immettere lentamente aria compressa attraverso I'at-
tacco del freno di servizio per estrarre il pistone (33).
ATTENZIONE! Trattenere il pistone (33) che pud essere espulso

velocemente ed essere danneggiato.
0 Langsam Druckluft durch den AnschiuB der Hilfs-

bremse einlassen, um den Kolben (33) auszustoBen.
ACHTUNG! Den Koliben (33) halten, denn er kdonnte piétzlich

herausgestoBen und beschadigt werden,
@ Introducir lentamente aire comprimida atraves el

ataque del freno de servicio para sacar el piston (33).
ATENCION. Tener el piston (33) que puede ser expulso rapida-
mente y ser danado.

piston (33).
ATTENTION! Retenir le piston (33) qui expulsé rapidement peut
étre par conséquent endommagg.

@
<@

@

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Emettre lentement de I'air comprimé & travers le point
de montage du frein de service pour en extraire le

Rimuovere dal coperchio (8) I'anello di tenuta (38).
NOTA. Annotare il senso di montaggio dell’anello (38)
e sostituirlo ad ogni smontaggio.

Vom Decks! (8) den Dichtring (38) abnehmen.
BEMERKUNG. Montagerichtung des Ringes (38)
bemerken und beim Abmontieren jedesmal auswech-

q seln.

@ (Fé%l;nover de la tapa (8) el segmento de compresion

NOTA. Anotar el sentido de montaje del segmento
(38) y sobstituirlo cada desmontaje.

Enlever du couvercle (8) la bague d’étanchéité (38).
NOTE. Prendre note du sens de montage de la bague
(38), la rempiacer a chaque démontage.

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Rimuovere dal pistone (33) gli anelli di tenuta (34) e
(36) e gli anelli antiestrusione (35) e (37).

NOTA. Gli anelli di tenuta (34), {36} ed antiestrusione (35), (37)

devono essere sostituiti ad ogni smontaggio.
Vom Kolben (33) die Dichtringe {34) und (36) sowie die

Halteringe (35) und (37) abnehmen.

BEMERKUNG. Die Dichtringe (34), {36) und Halteringe (35), (37)
jedesmal auswechsein, wenn sie abmontiert werden.

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN

SOLO POR VERSION DE 3 FUNCIONES

Remover del piston (33) los segmentos de compresion

(34) y (36) y los segmentos anti-extrusion (35) y (37).
NOTA. Los segmentos de compresion (34), (36) y anti-extrusion
(35}, (37) deben de ser sobstituidos a cada desmontaje.

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Enlever du piston (33) les bagues d'étanchéité (34) et
(36) et les anneaux anti-extrusion {35) et (37).
NOTE. Les bagues d’étanchéité (34), (36) et anti-extrusion (35),
(37) doivent étre remplacées a chaque démontage.
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C1240083 D1240095
CAUTION! A|ways check the thickness of braking discs (26), even BRAKING DISCS PACK CONTENTS .
if the braking unit is being disassembled for other reasons than The braking discs pack is comprised of: 11 braking discs and 12
this. steel counterdiscs.

If thickness *A" of one of the discs (26) is close to the minimum
admissible size of 1.36 mm, replace the whole pack.

1240084
CAUTION! If the braking discs unit is replaced, shims (9) - which ONLY WHEN REPLACEMENT IS NECESSARY
determ:jne the preloading of Bellevilie washers (11) - must to be R%rgove the union pieces (41) and (42) connecting the lubrication
restored. - tube (2).

NOTE. During the assembly stage, union pieces (41) and (42) must
be coated nith Loctite 577 and tightened to a torque wrench setting
of 35-50 Nm.
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ATTENZIONE! Anche se il gruppo freno viene
smontato solo per motivi diversi, controliare lo spes-

. sore dei dischi di frenatura (26). .
Se lo spessore "A* di un solo disco (26) si avvicina alla misura
minima ammessa di 1,36 mm, sostituire l'intero pacco.

ACHTUNG! Jedesmal wenn das Bremsaggregat aus
irgend einem Grund abmontiert wird, die Starke der
Bremsscheiben (26) kontrollieren.
Falls die Starke "A" auch nur einer Scheibe (26) dém 'MindestmaB
nah liegt, den ganzen Satz auswechseln.

@ ATENCION! Tambien si el grupo freno viene desmon-
tado solo por motivos diferentes, controlar el espesor
de los discos de frenadura (26).
Si el espesor “A* de un solo disco (26) se acerca a la medida
minima admetida de 1,36 mm, sobstituir el intero paquete.

o ATTENTION! Méme si le groupe frein est démonté
pour des raisons diverses, contrler les cales des
disques de freinage (26).

Si 1a cale "A" d'un seul disque (26) se rapproche de la mesure

minimum consentie de 1,36 mm, substituer tout le paquet.

@ ATTENZIONE! Nel caso venga sostituito il gruppo dei . -

dischi di frenatura, @ necessario ripristinare gli
spessori {9) determinanti il precarico delle molie a
tazza (11). .

ACHTUNG! Falis das Bremscheibenaggregat ausge-
wechselt wird, die Distanzstlick wieder (9) wieder
einsetzen, die die Tellerfedem (11) vorladen.

ATENCION! En el casc venga sobstituido ei grupo de

los discos de frenadura, es necesario restablecer los

espesores (9) determinados la precarga de los muelles
ataza (11).

e ATTENTION! Dans le cas ol le groupe des disques
de freinage est substitué, remettre les cales (9) qui
déterminent la précharge des ressorts belleville (11).

d
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COMPOSIZIONE PACCO DISCH! DI FRENATURA
l pacco dei dischi di frenatura comprende: n° 11
dischi di frenatura e n° 12 controdischi in acciaio.

DER SATZ DER BREMSSCHEIBEN BESTEHT AUS
11 Bremsscheiben und 12 Gegenscheiben aus Stahi.

COMPOSICION PAQUETE DISCOS DE FRENADU-
RA

El paquete de los discos de frenadura se compone de:
n°11 discos de frenadura y n°12 contra-discos en acero.

COMPOSITION DU PAQUET DE DISQUES DE FREI-
NAGE

Le paquet de disques de freinage comprend: n° 11
disques de freinage et n° 12 contre-disques en acier.

SOLO SE E NECESSARIA LA SOSTITUZIONE
Rimuovere i raccordi (41), (42) di attacco del tubo di
lubrificazione (2).
NOTA. In fase di montaggio, i raccordi (41), (42) devono essere
spaimati con Loctite 577 e serrati con una coppia di 35+-50 Nm.

NUR WENN DAS AUSWECHSELN NOTIG IST
Anschlisse (41), (42) der Schmierleitung (2) abneh-
men.

BEMERKUNG. Bei der Montage, die Anschilsse (41), (42) mit
Loctite 577 schmieren und mit einem Anzugsmoment von 35+50
Nm fest zeihen.

@ SOLO S| NECESARIA LA SOBSTITUCION
Remover los empalmes (41), (42) de ataque del tubo
de lubrificacion (2).
NOTA. En fase de montaje, los empaimes (41), (42) deben de ser
pasados con Loctite 577 y cerrados con un par de 35+50 Nm.

CESSAIRE

Enlever les raccords (41), (42) de branchement du
tube de lubrification (2).
NOTE. En phase de montage, les raccords (41), (42) doivent étre
enduits avec du Loctite 577 et serrés a un couple de 35+50 Nm.

e SEULEMENT QUAND LA SUBSTITUTION EST NE-



THE 4” INCORING BRAKE (2 AND 3 FUNCTION VERSIONS) - SMONTAGGIO FRENQ IN ENTRATADA 4" {A 2E3
GANG 70 4 (BT 2 UND 3 FUNKTIONEN) ABMONTIEREN - DESMONTAJE FRENQ ENENTHADADE &' {42V 3

mggo{t?) DISASSENBLE
. NCIDONES) < DESHONTAJE FREIN EN ENTREE 4” (A 2 ET JFONCTIONS) .

VARIANT FOR 2-FUNTION VERSION
VARIANTE PER 2 FUNZIONI
VARIANTE FUR 2 FUNKTIONEN
VARIANTE POR 2 FUNCIONES
VARIANTE POUR 2 FONCTIONS

% 3-FUNTION VERSION ONLY

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

SEULEMENT POUR VERSIONS A 3 FONCTIONS
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o, M - HOW TO ASSEMBLE THE 4" INCONING BRAKE (2 AND 3 FUNCTION VERSIONS} - ASSENMBLAGGIO. FREND IN ENTRATADA 4" {A 2E3
v FUNZIONI} BREMSE AR EINGANG ZU-4° (MIT 2 UND 3 FUNKTIONEN] MONTIEREN - ASEMBLAJE FRENO EN ENTRADADE4"(RZY 3

RCIUNE} + JBONTAJE DEL FREIN ER ENYREEA” (A 2 ET 3 FORCTIONS)

3-FUNCTION VERSION ONLY Fit the sealing rings (13), (15) and the anti-extrusion rings (14), (16)
Fit the sealing rings (34), (36) and the anti-extrusion rings (35), (37) onto the piston (12) of the negative brake.
onto the piston (33) of the service brake. NOTE. Carefully check the assembly position of the anti-extrusion
NOTE. Carefully check the assembly position of anti-extrusion rings.
rings.

Lubricate sealing ring (38) and, using tooi T31, fit it into the cover 3-FUNCTION VERSION ONLY
8). Measure size "A1" of piston (12) and note it down.
NOTE. Carefully check the direction of ring (38).

£1240086

o

3-FUNCTION VERSION ONLY 3-FUNCTION VERSION ONLY
Fit the separating ring (10) of Belleville washers onto the cover (8), Using the measurements just taken, caiculate thickness "S" of
measure size "B1" and note it down. shims (9) as foliows: $=(A1+ 1.5)-(B1 + 18.4) where:

S=8him thickness - 1.5 mm=fixed measure of braking discs
clearance - 18.4 mm = fixed measure of Belleville washers.
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Montare sul pistone (33) del freno di servizio gli anelli
di tenuta (34), (36} e gli anelli antiestrusione (35), (37).

NOTA. Controllare attentamente la posizione di-montaggio degli
anelli antiestrusione.

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN

Auf den Kolben (33) der Hilfsbremse die Dichtringe

{34), (36) und die Halteringe (35), {37) montieren.
BEMERKUNG. Sorgfaltig die Montagerichtung der Haiteringe
prifen.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

Montar sobre el piston (33) del freno de servicio los

segmentos de compresion (34), {36) y los segmentos
de anti-extrusion (35), (37).
NOTA. Controlar con cuidado la colocacion de montaje de los
segmentos anti-extrusion.

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Monter sur le piston (33) du frein de service les bagues
d'étanchéité (34), (36) et les anneaux anti-extrusion
(39), (37).
NOTE. Controler attentivement la position du montage des
anneaux anti-extrusion.

Lubrificare I'anello di tenuta (38) e, utilizzando
I"attrezzo T31, montario nel coperchio (8).
NOTA. Controllare attentamente [‘orientamento del-
I'anello (38). :

Dichtring (38} schmieren und mit Hilfe des Werkzeugs
T31 den Deckel (8) montieren.

BEMERKUNG. Sorgtaltig die Montagerichtung des

G Ringes (38) prifen.

Lubrificar el segmento de compresion (38) y utilizando
la herramienta T31, montarlo sobre la tapa (8).

NOTA. Controlar con cuidado la direccion del seg-
mento (38).

Lubrifier la bague d'étanchéité (38), puis a l'aide de
I"outil T31, monter celle-ci dans e couvercle (8).
NOTE. Contréler attentivement l'orientation de la
bague (38).

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Montare sul coperchio (8) I'anello di battuta (10) delle
molle a tazza, rilevare ia misura "B1" e trascriverla.

FUR AUSFOHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Auf den Deckel (8) den Anschlagring (10) der Tellerfe-
dern montieren. Das MaB "B1" messen und anmerken.

POR VERSION A 3 FUNCIONES
Montar sobre la tapa (8) el segmento a tope (10) ds los
muelles a taza, relevar la medida "B1" y registrarla.

DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.

Monter sur le couvercle (8) I'anneau de butée (10) des
ressorts Belleville, relever la mesure *B1* et enregis-
trer cette demniére.

¢ 0 0 ¢
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Montare sul pistone (12) del frena negativo gli anelli di
tenuta (13}, (15) e gli anelli antiestrusione (14), (16).

NOTA. Controllare attentamente la posizione di
montaggio degli anelli antiestrusione.

o Auf den Kolben (12) der Negativbremse die Dichtringe
(13), (15) und die Halteringe (14}, (16) montieren.
BEMERKUNG. Sorgfaltig die Montagerichtung der
Halteringe prafen.

@ Monter sobre el piston (12) del freno negativo los
segmentos de compresion (13), (15) y los segmentos
anti-extrusion (14), (16).
NOTA. Controlar con cuidado la colocacion ce montaje de los
segmentos anti-extrusion.

Monter sur le piston (12) du frein négatif les bagues
d'étanchéite (13), (15) et les anneaux anti-extrusion
(14), (16
NOTE. Contrdler attentivement la position du montage des
anneaux anti-extrusion.

- SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Rilevare la misura "A1* del pistone {12) e trascriverla.

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
MaB "A1" des Kolbens (12) messen und anmerken.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES
Relevar la medida “A1" del piston (12) y registrarla.

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Relever la mesure "A1" du piston (12) et enregistrer
cette derniere.

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI

Utilizzando le misure rilevate, determinare lo spessore
"S" dei rasamenti (9) con il seguente calcolo:
S=(A1+1,5)~(B1+18,4) ove:

S =S8pessori rasamenti - 1,5 mm =misura fissa del gioco dischi
freno - 18,4 mm = misura fissa delle molle a tazza.

6 0 0 0 ¢

NUR FUR AUSFOHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Anhand der ermittelten MaBe die Starke “S" der
Scheiben (9) folgendermaBen ausrechnen:
S=(A1+1,5)-(B1+ 18,4} wo:
S =Scheibenstarke - 1,5 mm = feste MaB fiir das Spiel der Brems-
scheiben - 18,4 mm = feste MaB fir Tellerfedern.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

Utilisando las medidas relevadas, determinar el espe-

sor “S" de las raspaduras (9) con el siguiente calcolo:
S=(A1+1,5)-(B1+18,4) donde:
S=espesor raspaduras - 1,5 mm =medida fija del juego discos
freno - 18,4 mm = medida fija de los muelles a taza.

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 2 FONCTIONS.

A I'aide de la mesure relevée, définir la cale "S" des

rasages (9) par le calcul suivant:
S=(A1+1,5)-(B1+18,4) ou: .
S=Cales rasages-1,5 mm=mesure fixe du jev des disques
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frein - 18,4 mm = mesure fixe des ressorts Belleville.



3-FUNCTION VERSION ONLY
Lubricate the O-rings and install the whole pisten (33). Orient the
giston with the help of a iever and pusn it to end of stroke with a
plastic nammer.

CAUTION! Check that the adjusting stakes (30) are thoroughly
inserted and make sure they perform a sliding motion in refation to
each other.

3-FUNCTION VERSION ONLY
Apply Loctite 242 to the thread of screws (31) and tighten.

NOTE. Tighten the screws with a normal wrench in an aiternate
and criss-cross manner.

Lubricate seals (13), (15) and fit the pisten {12) into the cylinder
i18}1. Engage oiston on the nin {19). For the assembly. use a slastic
~ammer and ousn the oisten {12) i end of stroke.

3-FUNCTION VERSION ONLY
Insert springs {32) for piston {33) backward mcvement.

F1220745

3-FUNCTION VERSION ONLY
Lock screws (31) in a criss-cross manner by using a dynamometric
wrench set to a max. torque of 10 Nm.

CAUTION! Do not exceed the specified torque setting.

Lightly lubricate the braking discs (25). (26) and iit them cnto the
nub (27).
Aiign discs (25) and {it the distance niece 23).

NOTE. The braking discs pack starls and enas win steer Sists
125)
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Lubrificare le guarnizioni OR e montare il pistone (33)
 completo. Orientare il pistone con una leva e mandarlo

@

a fondo corsa con un mazzuolo in materiaie plastico.
ATTENZIONE! Controllare che i pioli di registro (30) siano inseriti a
fondo e che scorrano tra loro.

NUR FOR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
O-Ringe schmieren und den volistandigen Kolben (33)
montieren. Den Kolben mit einem Hebel orientieren
und bis zum Hubende mit einem Gummihammer schiagen.
ACHTUNG! Kontrollieren, ob die Regelungspole (30) bis zum
Anschlag eingesetzt sind und verschiebt werden kdnnen.
@ Lubrificar las guarniciones OR y montar el piston (33)
completo. Orientar el piston con una palanca y
mandario a final carrera con un martilio en material plastico.
ATENCION! Controlar que las extremidades de registro (30) sean
introducidas a fondo y que deslizen entre ellas.
e Lubrifier les garnitures OR et monter le piston (33)
complet. Orienter le plston a 'aide d'un levier puis

I'envoyer en fin de course a I'aide d’un maillet en matiére plastique.
ATTENTION! Contrdler, que les poles de régistration (30) soient

insérés a fond et qu'ils puissent glisser.
Spalmare il filetto deile viti (31) con Loctite 242 ed

avvitarle.

NOTA. Mandare in battuta le viti con una chiave normale con il
metodo alternato ed incrociato.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Schraubengewinde (31) mit Loctite 242 schmieren und
Schrauben fest schrauben.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES
Pasar la rosca de los tornillos (31) con Loctite 242 y

atornillarias.
NOTA. Mandar a tope los tornillos con una liave normal de manera
SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.

alternada y cruzada.
Enduire le filet des vis (31) avec du Loctite 242, puis

visser.

NOTE. Envoyer en butée les vis & I'aide d'une clé normale avec la

méthode alternée, croisée.
@ cilindro (18) il pistone (12) orientandolo suilla spina (19).
Per il montaggio, utilizzare un mazzuolo in materiale

plastico e mandare il pistone (12) a fondo corsa. -

0 (18) den Kolben (12) montieren und auf den Stitt (19)
orientieren. Zur Montage einen Gummihammer ver-

wenden, um den Kolben (12) bis zum Hubende zu schlagen.

D

Para el montaje, utilizar un martillo en material plastico y mandar el
piston (12) a final carrera.

Lubrificare le guarnizioni (13), (15) e montare nel

Dichtungen (13), (15) schmieren und in en Zylinder

Lubrificar las guarniciones (13), (15) y montar en el
c1||£|;ndro (18) el piston {12) dirifiendolo sobre la espina

Lubrifier les garnitures (13), (15) puis monter dans
cylmdre (18) le piston (12) en l'orientant sur la broche

Pour le montage utiliser un maillet en matiére plastique et envoyer
le piston (12) en fin de course.
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Inserire le moile (32) di ritorno dsl pistone (33).

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Rickzugstedern (32) in den Kolben (33) einsetzen.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES
Introducir los muelles (32) de vuelta del piston (33).

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.
Introduire les ressorts (32) de retour du piston (33).

SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI
Bloccare le viti (31) in modo incrociato utilizzando una
chiave dinamometrica tarata ad una coppia massima

© 0 0 0 ©

di 10 Nm.
ATTENZIONE! Non superare la coppia di serraggio indicata.

schrauben.
ACHTUNG! Das angegebene Moment nicht Gberschreiten.

D

de 10 Nm.

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Die Schrauben (31) im Kreuz mit einem Momenten-
schlissel und einem Anzugsmoment von 10 Nm fest

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

Bloquear los tomnillos (31) de manera cruzada utilizan-

do una llave dinamometrica tarada a un par maximo

ATENCION! No superar el par de torsion indicado.

e SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS,
Bloquer les vis (31) de maniére croisée a I'aide d'une clé
dynamométrique calibrée & un couple max. de 10 Nm.

ATTENTION! Ne jamais dépasser le couple de serrage indiqué.

Lubrificare leggermente i dischi di frenatura (25), (26)

e montarli sul mozzo (27).

Allineare i dischi (25) e montare il distanziale (23).
NOTA. La composizione del pacco dei dischi di frenatura inizia e
termina con i dischi di acciaio (25).

o Bremsscheiben (25), (26} leicht schmieren und auf die
Nabe (27) montieren.
l Scheiben (25) ausrichten und Distanzstick {23)
montieren.

BEMERKUNG. Der Satz der Bremsscheiben beginnt und endet mit

den Stahischeiben (25).
@ y montarios sobre el cubo (27).
Alinear los discos (25) y montar el distancial (23).

NOTA. La composicion del paquete de los discos de frenadura
empieza y termina con los discos en acero (25).

Aligner les disques (25) et monter I entretouse (23).
NOTE. La oomposmon du paquet des disques de freinage
commence et s'achéve par des disques en acier (25).

Lubrificar ligermente los discos de frenadura (25), (26)

Lubrifier légérement les disques de freinage (25), (26)
et monter ceux-ci sur le moyeu (2
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Apply Loctite 510 on the face of the distance piece (23).
Fit the discs-hub-distance piece assembly prepared in the previous
stages onto the pinion and engage it.

Introduce screws (17) and tighten in a criss-cross manner: use a
torque wrench setting of 9.5-10.5 Nm.

. NOTE. Before giving the final tightening, align the external
surfaces of the components.

2-FUNCTION VERSION ONLY

Fit the separating ring (10) of Belleville washers onto the cover (8),
measure size "B* and note it down.

Measure size "A" which you will need for calculating the shims (9)
according to the following:

S=A~(B +18.4) where: S =Shim thickness - 18.4 mm = fixed mea-
sure of Belleville washers.

0 BTN
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Lubricate the O-ring (24) and fit cylinder (18) complete with piston
(12

3-FUNCTION VERSION ONLY
Using a plastic hammer, push the piston (12) to the end of stroke.

Lightly lubricate the shims (9) required according to calculations
and the separating ring (10) of the Belleville washers.
Fit shims and ring on the cover (8).

NOTE. Position the larger shim so that it leans against the cover.

-«‘ _

— 0 ——— )



Spalmare il piano di appoggio del distanziale (23) con
Loctite 510.
Montare sul pignone il gruppo dischi-mozzo-distanzia-

D

le preparato neile fasi precedenti e mandarlo in battuta.

0 Die Auflageflache des Distanzstiickes (23) mit Loctite

510 schmieren.

Auf den Kolben das Aggregat Scheiben-Nabe-Distanz-
stiick montieren, das zuvor vorbereitet wurden und bis zum
Anschlag einsetzen.

Loctite 510.

Montar sobre el pinon et grupo discos-cubo-distancial
preparado en la fase precedente y mandarlo a tope.
Loctite 510.

Monter sur le pignon ie groupe disques-moyeu-

entretoise préparé lors des phases précedentes et Y'envoyer en
butée.

Pasar la superficie de apoyo del distancial (23) con

Enduire le plan d'appui de I'entretoise (23) avec du

Inserire le viti (17) ed awvitarle a fondo in modo
incrociato; serrarle con una coppia di 9,5+10,5 Nm.
NOTA. Prima del serraggio finale, allineare le superfici

esterne dei componenti.
Kreuz mit einem Anzugsmoment von 9,5+10,5 Nm

fest schrauben.

BEMERKUNG. Bevor die Teile endgultig festgezogen werden, die

auBeren Flachen ausrichten.

@ manera cruzada; apretarlos con un par de 9,5+ 10,5 Nm,
NOTA. Antes de apretarlos definitivamente, alinear

las superficies exteriores de los componentes.

Schrauben (17) einsetzen und bis zum Anschlag im

Introducir los tornillos (17) y atorniliarlos a tope de

Introduire les vis (17) et visser a fond de fagon croisée;
serrer celles-ci a un couple de 9,5+10,5 Nm.

NOTE. Avant le serrage finai, aligner les surfaces
externes des composants.

SOLO PER VERSIONE A 2 FUNZIONI
Montare sul coperchio (8) I'anello di battuta (10) delle

molle a tazza, rilevare la misura "B" e trascriverla.

Rilevare la misura "A" necessaria al calcolo dei rasamenti (9) con ia
formula: S=A-(B+18,4) ove: S=_Spessori rasamenti - 18,4

mm = misura fissa delle molle a tazza.
o Auf den Deckel (8) den Anschlagring (10) der Tellerfe-
dern montieren. Das MaB "B" messen und anmerken.
Das MaB “A" messen, das zur Rechnung der Scheiben (9) mit
nachstehender Formel natig ist: S =A-(B + 18,4) wo:
S = Scheibenstarke - 18,4 mm =feste MaB fir Tellerfedern.
@ Montar sobre la tapa (8) el segmento a tope (10) de los
muelles a taza, relevar la medida "B" y registrarla.

Relevar la medida *A" necesaria al calculo de las raspaduras (9)
con la formula: S = A-(B + 18,4) donde: S=espesor raspaduras -

18,4 mm =medida fija de los muelies a taza.
° Monter sur le couvercle (8) 'anneau de butée (10) des
ressorts Belleville, relever la mesure “B" et enregistrer

cette derniére. Relever la mesure A" nécessaire pour calculer les
rasages (9) avec la formule: S=A-(B+18,4) qu: S=Cales

NUR FUR AUSFUHRUNG MIT 2 FUNKTIONEN

SOLO POR VERSION A 2 FUNCIONES

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 2 FONCTIONS.

rasages - 18,4 mm = mesure fixe des ressorts Belleville.

o 6006 0000
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Lubrificare la guarnizione OR (24) e montare il cilindro
(18) completo di pistone (12).

O-Ring (24) schmieren und den Zylinder (18) samt
Kolben (12) montieren.

Lubrificar la guarnicion OR {24) y montar el cilindro
(18) completo de piston (12).

Lubrifier 1a garniture OR (24) et monter le cylindre (18)
équipé du piston (12).

SOLO PER VERSIONE A 2 FUNZION!
Utilizzando un mazzuolo in materiale plastico, manda-
re a fondo corsa il pistone (12).

NUR FOR AUSFUHRUNG MIT 2 FUNKTIONEN
Mit einem Gummihammer den Kolben (12) bis zum
Anschlag schlagen.

SOLO POR VERSION A 2 FUNCIONES
Utilizando un martillo en material plastico, mandar a
final carrera el piston (12).

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 2 FONCTIONS.
A l'aide du maillet en matiére plastique, envoyer le
piston (12) en fin de course.

Lubrificare leggermente gii spessori (9) calcolati e
I"anello (10) di battuta delle molie a tazza.
Montare spessori ed anello sul coperchio (8).

NOTA. Paosizionare lo spessore maggiore a ridosso del coperchio.
Die Scheiben (9) und den Anschiagring (10) der
Tellerfedern leicht schmieren.

Scheiben und Ring auf den Deckel (8) montieren.
BEMERKUNG. Die groBere Scheibe solite am Deckel anliegen.
@ segmento (10) a tope de los muelles a taza.
Montar el espesor major detras de la tapa.

NOTA. Colocar el espesor major detras de la tapa.

Lubrificar ligermente los espesores (9) calculados y el

Lubrifier légérement les cales (9) calculées et I'anneau
(10) de butée des ressorts belleville.
Monter cales et anneau sur le couvercle (8).

NOTE. Placer la cale la plus grande au-dessus du couvercle.



Check the state of the O-ring {(40). Fit the Belleville washers (11) onto the cover (8). thoroughly
Lubricate sealing ring (38) and fit flange (5) into the cover (8). checking washers orientation.

Fit screws (6) and washers (7); lock the cover with a torque wrench

setting of 116-128 Nm.
NOTE. Tighten in an alternate and criss-cross manner.

Apoly Loctite 242 to the threaded porticn ot the pinwon. fit O-ring (4) Install the tubrication tube (2).
and nut {3 tighten the nut with a dynamometnc wrench set i
280 - 310 Nm.

NCTE. Use wcos T21-T22.

o -
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Controllare lo stato dell'anello OR (40). )
Lubrificare 'anello di tenuta (38) e montare la flangia
(5) nel coperchio (8).

Zustand des O-Rings (40) kontrollieren.
Dichtring (38) schmieren und Flansch (5) in den Dek-
kel (8) montieren.

Controlar el estado del anillc OR (40).
Lubrificar el anillo de compresion (38) y montar la
brida (5) sobre la tapa (8).

Contréler 1'état de la garniture OR (40).
Lubrifier 1a bague d'étanchéité (38) et monter la
flasque (5) dans le couvercie (8).

Lubrificare I'anello OR (40} ed installare il gruppo
coperchio (8).

P-Ring (40) schmieren und Deckelaggregat (8) instai-
ieren.

Lubrificar el anillo OR (40) y montar el grupo tapa (8).

Lubrifier la garniture OR (40) et installer le groupe
couvercle (8).

Spalmare la porzione filettata del pignone con Loctite
242, montare |'anello OR (4) ed il dado (3); serrare il
dado con chiave dinamometrica tarata a 280+310 Nm.
NOTA. Utilizzare gli attrezzi T21-T22.

Das Gewinde des Kolbens mit Loctite 242 schmieren
und den O-Ring (4) und die Mutter (3) montieren; die
Mutter mit einem Anzugsmoment von 280--310 Nm
fest schrauben.

BEMERKUNG. Werkzeuge T21-T22 verwenden.

Pasar la parte roscada del pindn con Loctite 242,
montar el segmento OR (4) y la tuerca (3); apretar la
tuerca con llave dinamometrica tarada a 280+310 Nm.
NOTA. Utilizar las herramientas T21-T22.

0

Enduire la partie filetée du pignon avec du Loctite 242,
monter 1a garniture OR (4) et I'écrou (3); serrer I'écrou
a I'aide d'une clé dynamométrique calibrée a
280+310 Nm.

NOTE. Utiliser les outils T21-T22.

d
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Montare sul coperchio (8) le molle a tazza (11)
controilandone attentamente {’orientamento.

Auf den Deckel (8) die Tellerfeder (11) montieren und.
sorgfaltig auf die Montagerichtung achten.

Montar sobre la tapa (8) los muelles a taza (11)
controlando con cuidado la direccion.

Monter sur le couvercle (8) les ressorts belleville (11)
en contrlant attentivement leur orientation.

Montare le viti (6) e le rondelle (7); bioccare il
coperchio con una coppia di 116+128 Nm.

NOTA. Eseguire il serraggio in modo alternato ed
incrociato.

e 0 0 0 ¢

Schrauben (6} und Unterlegscheiben (7) montieren; den
Deckel mit sinem Anzugsmoment von 116128 Nm
blockieren.

BEMERKUNG. Schrauben abwechselnd und im Kreuz fest
schrauben.

Montar los tomillos (6) y las arandelas (7); bloquear la
tapa con un par de 116+128

NOTA. Apretar de manera alternada y cruzada.

Monter les vis (6) et les rondelles (7); bloquer le
couvercle a un couple de 116-+128 Nm.

NOTE. Effectuer le serrage de fagon alternée et

-6 @

croisée.

Montare il tubo (2) della lubrificazione.

Schmierleitung (2) montieren.

Montar el tubo (2) de la lubrificacion

Monter le tube (2) de lubrification.

© 0 0 ¢
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3-FUNCTION VERSION ONLY

Connet the service and negative brakes to an external pump;
introduce pressure up to a value of 20-25 Nm.

NOTE. Check that pressure is kept stable for at Ieast 5 minutes and
make sure there are no leaks.

Check negative brake release by introducing a pressure of 16--35

bar and by manually rotating the fiange (5).
Release pressure.

CAUTION! To release the negative brake during an emergency,
(lack of pressure due to vehicle breakdown), loosen nuts (22) and
screw dowels (21) in an alternate and gradual manner until you
notice some preloading; continue by giving another 1.5 turns.

3-FUNCTION VERSION ONLY
Screw dowels (29) until pins (30) position themselves against the
piston (33), then unscrew dowels by one turn to obtain a 1.5 mm

Lock dowels (29) into position with the nuts (28) tightened at 15

Release pressure.

0,8+1,2mm

Fit the movement sensor (1) and screw it up to the limit stop.
Unscrew sensor by 3/4 turn and lock into position with nut. Locking
torque: MAX 30 Nm.

CAUTION! Do not exceed the specified torque setting.

17 mm

When the emergency is over, loosen the dowels in an alternate
manner until a 17 mm projection is obtained; lock into position with
the nuts (22) tightened to15 Nm.
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZIONI

Coliegare i freni di servizio e negativo ad una pompa
esterna; immettere pressione fino ad un valore di
20+25 Nm. .

NOTA. Controliare che la pressione rimanga stabile per almeno 5
minuti e quindi non vi siano perdite.

A

o NUR FUOR AUSFOHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
Die Hilfsbremse und Negativbremse an eine getrennte
Pumpe schlieBen; Druck bis zu einem Wert von 20+25
Nm einlassen.
BEMERKUNG. Kontrollieren, ob der Druck mindestens 5 Minuten
lang stabil bleibt und nirgends austritt.

SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

Conectar los frenos de servicio y negativo a una pompa

externa; introducir hasta un valor de 20+25 Nm.
NOTA. Controlar que la presion quede estabil por lo menos por 5

minutos y que no hayan perdidas.
o Brancher les freins de service et negam a une pompe

externe; émettre de la pression jusqu'a une valeur de
20+25 Nm.

NOTE. Contrdler que la pression soit stable pendant 5 minutes au

moins et qu'il n'y ait pas de fuites.
una pressione di 16+35 bar e ruotando manuaimente

{a flangia (5).

Rilasciare la pressione.

SEULEMENT DANS LES VERSIONS A 3 FONCTIONS.

Controllare lo sbiocco del freno negativo immettendo

Kontrollieren ob, beim einiassen von einem Druck von
16+35 bar die Negativbremse entsichert und von
Hand den Flansch (5) drehen.

G Druck ablassen.

Controlar el bloqueo del frenonegativo indroduciendo
una presion de 1635 bar y ruotando manualmente la
brida (5)

Dejar la presion.

Contrdler le débrayage du frein négatif en émettant de
la pression & 1635 bar et en tournant la flasque (5)
manuellement.

Relacher la pression.

@ ATTEZIONE! Per sbloccare il freno negativo in fase di
emergenza (mancanza di pressione per avaria del
veicolo), allentare i dadi (22) ed avvitare in modo

progressivo alternato, i grani (21) fino ad avvertire un precarico;

proseguire ulteriormente per 1,5 giri.
o entsichem (Druck bleibt wegen einer Storung am

Fahrzeug aus), die Muttern (22) lockern und ab-
wechsein die Stifte (21) fest schrauben bis sie vorgeladen sind;
um weitere 1,5 Umdrehungen fest drehen.

ACHTUNG! Um die Negativbremse im Notfall zu

ATENCION! Para sbioquear el freno negativo en fase
de emergencia (falta de presion por gaste del veiculo),
aflojar las tuercas (22) y atornillar de manera progre-
siva alternada, las espigas (21) hasta averiguar una precarga,

seguir uiteriormente por 1,5 giros.
o d’ emergence (manque de pression en cas de panne

du véhicule) desserrer les écrous (22) et visser de
faoon progressive alternée, les grains (21) jusqu'a avertir une
précharge; faire encore 1,5 tour.

ATTENTION! Pour dégager le frein négatif en cas

d
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SOLO PER VERSIONE A 3 FUNZION!
Avvitare i grani (29} fino all'appoggio dei pioli (30) sul
pistone (33) e quindi svitarli di 1 giro per creare una
corsa del pistone di 1,5 mm.
Bloccare la posizione dei grani (29) con i dadi (28) serrati a t5 Nm.

Rilasciare Ia pressione.

0 Stifte (29) bis zum Anschlag der Sprossen (30) am
Kolben (33) schrauben und dann um 1 Umdrehung

aufdrehen, um einen Hub von 1,5 mm herzustelien.

Die Position der Stifte (29) mit den Muttern (28) bei einem

Anzugsmoment von 15 Nm biockieren. Druck ablassen.

@ Atorniliar las espigas (29) hasta el apoyo de las
extremidades (30) sobre el piston (33) y ahora destomni-

llarlos de 1 giro para averiguar una carrera del piston de 1,5 mm.

Bioquear la posicion de las espigas (29) con las tuercas (28)
apretadas a 15 Nm. Dejar la presion.

NUR FOR AUSFUHRUNG MIT 3 FUNKTIONEN
SOLO POR VERSION A 3 FUNCIONES

SEULEMENT DANS LES VERSlONS A 3 FONCTIONS.
Visser les grains (29) jusqu'a la dépose des chevilles
(30) sur le piston (33), puis dévisser ceux-ci d’un tour
pour créer une course du piston de 1,5 mm.

Bloquer la position des grains (29) avec les écrous (26) serrés a

15 Nm. Relacher ia pression.
@ manualmente a fondo corsa. Svitario di 3/4 di giro e

bloccare la posizione con il dado. Coppia di bloccag-
gio: MAX 30 Nm.

Montare il sensore di movimento (1) ed awvitarlo

ATTENZIONE! Non superare la coppia indicata.
Den Bewegungsgeber (1) montieren und von Hand bis
zum Anschlag montieren. Dann um 3/4 Umdrehung
aufdrehen und die Position mit der Mutter blockieren.

Anzugsmoment: max. 30 Nm.

ACHTUNG! Das Anzugsmoment nicht Gberschreiten.
Montar el sensor de movimiento (1? y atornillarlo
manualmente a final carrera. Destornillarlo de 3/4 de

vuelta y bloguear la posicion con la tuerca.

Par de bloqueo: Max 30 Nm

ATENCION! No superar la mesura indicada.
Monter le capteur de déplacement (1) et visser celui-ci
a la main en fin de course. Dévisser encore celui-di de
3/4 de tour et bloquer sa position avec I'écrou. Couple
de blocage: MAX. 30 Nm.

ATTENTION! Ne jamais dépasser le couple indiqué.

A~

Dopo {'emergenza svitare i grani in modo alternato
fino ad ottenere una sporgenza di 17 mm; bloccare la
posizione con i dadi (22) serrati a 15 Nm.

Nach dem Notfall, die Stifte abwechselnd aufschrau-
ben, bis ein Vorsprung von 17 mm erreicht wird; die
Position mit den Muttern (22) bei einem Anzugsmo-

q ment von 15 Nm blockieren.

@ Despues de una emergencia destornillar las espigas
de manera alternada hasta obtener una parte saliente
de 17 mm, bloquear la posicion con las tuercas {22)

apretadas a 15 Nm.

Aprés I'émergence dévisser les grains de facon
alternée jusqu’a obtenir une saillie de 17 mm; bloquer
la position a I'aide des écrous (22) serrés a 15 Nm.

127



Loosen nuts (31) and unfasten screws {32) in sequence.

Remove the front plug (1) to drain the residual lubricating oil.
CAUTION! Apply cil recovery tubes to the hydraulic. connection
points.

Loosen and remove screws (5) and spring washers (6).
CAUTION! Gradually loosen screws in a criss-cross manner.
NOTE. For the sake of safety, leave two of the screws in place.

Loosen and remgve the check screws (12) of cylinder (135,

Loosen and remove nut {2}, O-ring (3) and flange (4).

If disassembly proves to be awkward. heat the nut (2) at about
50° C.

1i necessary. use one ci the T20 tocis.

Remove the cover (7), complete with piston (15) reversal springs
(10), (11), and O-ring (8).
NOTE. Check the O-ring (8) and, if necessary. replace it.

with a iever, remove the cyiinder (13} complete with the
i ¢f the negative brake and the intermediate disc {75}
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Allentare i dadi (31) e svitars in sequenza le viti (32).
Asportare il tappo anteriore (1) per scaricare V'olio di
lubrificazione residuo.
ATTENZIONE! Applicare dei tibi di recupero olio agli attacchi
idraulici.

Die Muttern (31) lockern und der Reihenfolge nach die

Schrauben (32) abschrauben. Den vorderen Stopfen

(1) abnehmen und das restliche Schmierdl ablassen.
ACHTUNG! An den hydraulischen Anschlissen Olsammelleitun-
gen anbringen.

Afiojar las tuerca (31) y destornillar en secuencia los
tornilios (32).

Sacar el tapon anterior (1) para descargar el aceite de
lubricacion residuo.
ATENCION! Aplicar algunos tubos de recuperacion aceite a los
ataques hidraulicos.

o Desserrer les écrous (31), puis dévisser successive-

ment les vis (32). .
Enlever le bouchon antérieur (1) pour vidanger I'huile
de lubrification résidue.

ATTENTION! Appliquer des tuyaux pour la récolte de I'huile aux

raccordements hydrauliques.

@ fél;entare ed asportare le viti (5) e le rondelle elastiche

ATTENZIONE! Allentare le viti progressivamente ed in
modo incrociato.

NOTA. Per sicurezza, lasciare in posizione due viti.

Die Schrauben (5) lockern und mit den Federscheiben
{6) abnehmen.

ACHTUNG! Die Schrauben abwechselnd und im

Kreuz lockemn.
BEMERKUNG. Zur Sicherheit zwei Schrauben in ihrem Sitz lassen.

@ gf)loiar y sacar los tornilios (5) y las arandelas elasticas

ATENCION! Aflojar los tornillos progresivamente y de
manera cruzada.

NOTA. Por seguridad, dejar coiocados dos tornillos.

Desserrer et enlever les vis (5), puis les rondelles
élastiques (6).

ATTENTION! Desserrer progressivement les vis de
maniére croisée.

REMARQUE. Pour toute sécurité, laisser deux vis a leur place.

Allentare ed asportare le viti (12) di ritegno del cilindro
(13).

Halteschrauben (12) des Zylinders (13) lockern und

o abnehmen.

Aflojar y sacar los tornitlos (12) de retencion det
cilindro (13).

8?§serrer et enlever les vis (12) de butée du cylindre
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@ Allentare ed asportare il dado (2), la guarnizione OR
(3) e ia flangia (4).
Se lo smontaggio risulta difficoltoso, scaldare il dado
(2) a circa 80°C.
Se necessario, usare uno degli attrezzi T20.

.Die Mutter {2) lockern und diese mit dem O-Ring (3)
und dem Fiansch (4) abnehmen.
Falls das Abmontieren schwer fallen sollten, die
Mutter (2) bis auf ca. 80°C erhitzen.
Wenn nétig, eines der Werkzeuge T20 verwenden.

@ Afiojar y sacar la tuerca (2), la guarnicion OR (3) y la
brida (4).
Si el desmontaje resulta dificultoso, calentar la tuerca
(2) aprox. A 80 °C.
Si necesario, usar una herramienta T20.

° Desserrer et enlever I'écrou (2), la garniture OR (3) et
le flasque (4).
Si le demontage se fait difficile, chaufter I'écrou (2) a
80°C environ.
Si besoin, utiliser 'un des outils T20.

@ Rimuovere il coperchio (7) completo delle molle (10),
(11) di ritorno pistone (15) e deli’anelio OR (8).

NOTA. Controliare I'anello OR (8) e, se necessario,
sostituirlo.

Den Deckel (7) samt Riickzugsfedern (10), (11) des
Kolbens (15) und O-Ring (8) abnehmen.
BEMERKUNG. O-Ring (8) kontrollieren und, wenn

q nétig, auswechsein.

Remover la tapa (7) completo de los muelles (10) y (11)
de vuelta piston {15} y del anillo OR (8).
NOTA. Controlar el anillo OR (8) y, si necesario,
sobstituirlo.

o Enlever le couvercle (7), complet des ressorts (10),
(11) de retour piston (15) et de la bague OR (8).
REMARQUE. Contrdler la bague OR (8), la substituer
si besoin en est.

Forzando con una leva, rimuovere il cilindro (13)
completo del pistone (15) del freno negativo e del
disco intermedio (16).

Mit einem Hebel den Zylinder (13) samt Kolben (15)
der Federspeicherbremse und Zwischenscheibe (16)
abnehmen.

Forzande con .una palanca, remover el cilindro (18)
completo del piston (15) del freno negativo y del disco
intermedio (16).

En forgant & I'aide d’un levier, enlever le cylindre (13)
complet du piston (15) du frein négatif et du disque
intermédiaire (16).
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Remove the coupling (21) and the braking discs (22), (23). Loosen and remove the pin-type screws (24) and the piston (26)
reversal springs (25).

£1240713%
A2

Gently introduce compressed air through the service brake Remove the snap ring (9) from the cover (7).
connection point to extract the piston (26). NOTE. Note down the direction of assembly and replace the ring
(9) each time the unit is disassembled.

EEEEE-> O

Remove O-rings {27), (29) and anti-extrusion rings (28), (30), from Place the negative brake cylinder unit (13} under a press and
the piston (26) of the service brake. extract the intermediate disc (16) by applying pressure to the
NOTE. The snap rings (17), (19) and anti-extrusion rings (28), (30) internal collar of the piston.

must be repiaced each time the unit is disassembled.
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Rimuovere il manicotto (21) ed i dischi di frenatura
(22), (23).

Die Muffe (21) und die Bremsscheiben (22), {23)
abnehmen.

Remover el manghito (21) y los discos de frenadura
(22), (23).

Enlever le manchon (21) et les disques de freinage
(22) et (23).

Immettere lentamente aria compressa attraverso
I'attacco per il freno di servizio per estrarre il pistone
{26).

Langsam Druckluft durch den AnschiuB der Hilfs-
!l:remse lassen, um den Kolben (26) heraus zu dr(ik-
en.

Introducir lentamente aire comprimida a traves del
ataque para el freno de servicio para el piston (26).

Emettre tout doucement de I'air comprimé a travers le
raccordement du frein de service pour extraire le
piston (26).

Rimuovere dal pistone (26) del freno di servizio le
guarnizioni OR (27), (29) e gli anelli antiestrusione
(28), (20).

NOTA. Gli anelli di tenuta (17), (19} ed antiestrusione (28), (30)

devono essere sostituiti ad ogni smontaggio.

o (29) und die Haiteringe (28), (30) abnehmen.
BEMERKUNG. Die Dichtungsringe (17), (19) und die

Halteringe (28), (30) missen bei jeder Abmontage ausgewechselt
werden.

Vom Kolben (26) der Hilisbremse die O-Ringe (27),

Remover del piston (26) del freno de servicio las
guarniciones OR (27), (29) y los anillos antiextrusion
] (28), (30).
NOTA. Los anilios de retencion (17), (19) y antiextrusion (28), (30)
deber de ser sobstituidos a cada desmontaje.

) Enlever du piston (26) du frein de service les
garnitures OR (27), (29) et les anneaux anti-extrusion (28), (30).
REMARQUE. Les bagues d'étanchéité (17), (19) et anti-extrusion
(28), (30) doivent étre substituées a chaque démontage.
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Allentare ed asportare le viti a perno (24} e le molle
(25) di ritorno pistone (26).

Die Stiftschrauben (24) lockern und mit den Rick-
zugsfedem (25) des Kolbens (26) abnehmen.

Aflojar y sacar los tornillos a rotula (24) y los muelies
(25) de vuelta piston (26).

Desserrer et enlever les vis a pivot (24) et les ressorts
(25) de butée piston (26).

Rimuovere dal coperchio (7) I'anello di tenuta (9).
NOTA. Annotare il senso di montaggio e sostituire
'anello (9) ad ogni smontaggio.

Vom Deckel {7) den Dichtungsring (9) abnehmen.
BEMERKUNG. Montagerichtung notieren und bei
jeder Abmontage den Dichtungsring (9) auswechseln.

Remover de la tapa (7) el anillo de retencion (9).
NOTA. Anotar el sentido de montaje y sobstituir el
anillo (9) a cada desmontaje.

Enlever du couvercle (7) la bague d'étanchéité (9).
REMARQUE. Prendre note du sens de monta.

Sistemare il gruppo cilindro (13) freno negativo sotto
una pressa ed estrarre il disco intermedio (16)
esercitando la pressione sul collare interno del

Das Zylinderaggregat (13) der Federspeicherbremse
unter eine Presse bringen und die Zwischenscheibe
(16) heraus driicken; dazu den Druck auf den inneren

d Kolbenbund ausiiben.

Colocar el grupo cilindro (13) freno negatico debajo
una prensa y sacar el disco intermedio (16) efectuando
una presion sobre el collar interno del piston.

Ajuster le groupe cylindre (13) frein négatif sous une
presse et extraire le disque intermédiaire (16) en
exercant une pression sur le collier interne du piston.



Fit the o-rings (27), (29) and the anti-extrusion rings (28). (20) cnto
the piston {26).

NOTE. Carefully check the assembiv positicn cf rings (28, {30i.

Insert two opposing screws (24) as guides.

Bemove the twe screws (24) used as gud
Loy Loctite 242 to the ihread of ¢
them n an alermate ang

Lubricate the seals and fit the piston (26) into the braking unit (35).
NOTES. 1 - Keep the cil throughways "C" vertical.

2 - Easgure that the adjusting screws (32) are recessed in relation ¢
ine piston {28) touch dewn piane.

Using a pusning device of supple material. push the piston (26) to
the end cf its stroke.




Montare su! pistone {26) le guarnizioni OR {27), (29) e
gli anelli antiestrusione (28), (30).
NOTA. Controilare attentamente la po_sizione di

@

montaggio degli anelli (28), (30).

o Den Kolben (26), die ORinge (27), (29) und die
Halteringe (28), (30) montieren.
BEMERKUNG. Sorgfaitig die Position der Ringe (28),

(30) kontrollieren.
@ (29) y los anillos antiextrusion (28), (30).
NOTA. Controlar con cuidado la posicion de montaje

de los anillos (28), (30).
o les bagues anti-extrusion (28), (30).

REMARQUE. Controler attentivement la position de
montage des bagues (28), (30).

Montar sobre el piston (26) las guarniciones OR (27),

Monter sur le piston (26) les garnitures OR (27), (29) et

Inserire due viti (24) contrapposte di guida.

A2

Zwei entgegen gesetzte Flihrungsschrauben (24) ein-
setzen.

Introducir dos tornillos (24) contrapuestos de guia.

Introduire deux vis (24) de guidage opposées.

¢ 0 O

Rimuovere le due viti {24) utilizzate come guida.
Spalmare il filetto delle viti (24) con Loctite 242,
montare le molle (25) ed avvitarle in modo aiternato ed

incrociato.

Serrarie con una coppia di 1015 Nm.
Die zwei Schrauben (24), die als Fihrung dienten,
abnehmen.
Das Gewinde der Schrauben (24} mit Loctite 242
schmieren, die Federn (25) montieren und abwechselnd und im
Kreuz festziehen.

Anzugsmoment: 10+15 Nm.

@ Remover los dos tornillos (24) utilizados como guia.
Pasar la rosca de los tornillos (24) con Loctite 242,
montar los musiles (25) y atorniliarios de manera

alternada y cruzada.

Apretarlos con un par de 10+15 Nm.

croisée. .
Serrer celles-ci a un couple de 10-+15 Nm.

Enlever les deux vis (24) utilisées comme guide.
Enduire le filet des vis (24) de Loctite 242, monter le
ressort (25) et les visser de maniére alternée et
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Lubyrificare Ie guarnizioni e montare il pistone (26) nel
corpo freno (35).
NOTE. 1 - Tenere verticali i passaggi olio "C".
2 - Assicurarsi che le viti di registro (32) siano arretrate rispetto al
piano di battuta de! pistone. (26).
Bremsenkdrper (35) montieren.

BEMERKUNGEN. 1 - Die Oldurchgange "C* senkrecht halten.
2 - Kontroltieren, ob die Stellschrauben (32) im Verhaitnis zur
Anschlagfiache des Kolbens (26} zurlick versetzt sind.

cuerpo freno (35).

NOTAS. 1 - Tener verticales los pasajes aceite "C".
2 -Asegurarse que los tornillos de registro (32) sean paradas
respecto a pian de tope del piston (26).

corps frein (35).

REMARQUE. 1 - Tenir en vertical les passages d'huile *C".
2 - Sassurer que les vis de registre (32) sont en recul par rapport
au plan de butée du piston (26).

@

Die Dichtungen schmieren und den Kolben (26) in den

Lubrificar las guarnicidnes y montar el piston (26) en el

Lubrifier les garnitures et monter le piston (26) dans le

Utilizzando uno spintore in materiale tenero, mandare
a fondo corsa il pistone (26).

Mit einem StoBel aus weichem Material, den Kolben
{26} den ganzen Hub entlang zurtick schieben.

Utilizando un empuja en material tierno, mandar a
tope el piston (26).

A l'aide d'un poussoir en matériel tendre, envoyer le
piston (26) en fin de course.

¢ 0 ©

Montare sul pistone (15) le guarnizioni OR (17), (19) @

gli anelli antiestrusione (18), (20).

NOTA. Controllare attentaments la posizione di
montaggio degli anelli (18), (20).

Auf den Kolben (15) die O-Ringe (17), (19) und die
Halteringe (18), (20) montieren.

BEMERKUNG. Sorgfiltig die Montageposition der

a Ringe (18), (20) kontrollieren.

@ Montar sobre el piston (15) las guarniciones OR (17),
(19) y los anillos antiextrusion (18), (20).
NOTA. Controlar con cuidado la posicion de montaje

de los anilios (18), (20).
o les bagues anti-extrusions (18), (20).

REMARQUE. Contréler attentivement la position de
montage des bagues (18), (20).

Monter sur le piston (15) les garnitures OR (17), (19) et
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Lubricate the seals and fit the piston (15) in the cylinder (13). Push Heat the intermediate disc (16) at about 120° C and install it on the
it to the end of its stroke with the help of a plastic hammer. piston (15) by centring tooth D" in the slot of the cylinder (13).

Fit the coupling (21) onto the pinion. Instali the braking discs {22), (23) on the coupling (21) by starting
with a steel disc (22).
NOTE. Before assembling, lubricate the friction discs (23) with oil.

Lubricate the O-ring (14) and install the cyiinder (13). glg the Céyl;‘?der (13) with the screws (12), tightening to a torque of
- m.
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Lubrificare le guarniziohi e montare il pistone (15) nei
cilindro (13) mandandolo a fine corsa con un mazzuolo
in materiale plastico.

Die Backen schmieren und den Kolben (15) in den
Zylinder (13) montieren; diesen mit dem Gummi-
hammer bis zum Anschiag hinein schlagen.

Lubrificar las guarniciones y montar el piston (15) en el
cilindro (13) mandandolo a tope con un martilio en
material plastico.

Lubrifier les garnitures et monter le piston (15) dans le
cylindre (13) en I'envoyant en fin de course a I'aide
d'un maillet en matiere plastique.

Montare il manicotto (21) sul pignone.

Die Muffe (21) auf den Kolben montieren.

Montar el manghito (21) sobre el piston.

Monter le manchon (21) sur le pignon.

Lubrificare la guarnizione OR (14) e montare il cilindro

(13)

Den'O-Ring (14) schmieren und den Zylinder (13)
montieren.

Lubrificar la guarnicion OR (14} y montar el cilindro
(13).

Lubrifier la garniture OR (14) et monter ie cylindre (13).

a O! schmieren.
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Scaldare il disco intermedio (16) a circa 120°C e
montarlo sul pistone (15) centrando il naselio “D* nelia
cava del cilindro (13).

Die Zwischenscheiben.(16) bis auf ca. 120°C erhitzen
und auf den Kolben (15) montieren; dabei die Nase
"D" in die Zylindernut (13) einsetzen.

Calentar el disco intermedic (16) a aprox. 120 °C y
montarioc sobre el piston (15) centrando el codiilo D"
en la ranura del cilindro (13).

Chauffer le disque intermédiaire (16) a 120°C environ,
puis monter celui-ci sur le piston (15) en centrant bien
le mentonnet "D" dans le creux du cylindre (13).

0 0 0 ©

Montare sul manicotto (21) i dischi di frenatura (22),

(23) iniziando con un disco in acciaio (22).

NOTA. Prima del montaggio lubrificare con olio i dischi
di attrito (23). :

Auf die Muife (21) die Bremsscheiben (22), (23)
montieren; dazu mit der Stahischeibe (22) beginnen.
BEMERKUNG. Vor der Montage die Scheiben (23) mit

Montar sobre el manghito {21) los discos de frenadura
(22), (23) empezando con un disco en acero (22).
NOTA. Antes del montaje lubrificar con aceite los

discos de atrito (23).

e (22), {23) en commengant par un disque en acier (22).
REMARQUE. Avant de monter, lubrifier avec I'huile

les disques de friction (23).

Monter sur le manchon (21) les disques de freinage

Fissare il cilindro (13) con le viti (12) serrate con una
coppia di 9,5+10,5 Nm.

Den Zylinder (13) mit den Schrauben (12) befestigen.
Anzugsmoment 9,5+10,5 Nm.

Fijar el cilindro (13) con los tornillos (12) apretados con
un par de 9,5+10,5 Nm.

S

Fixer le cylindre (13) a I'aide des vis (12) serrer celles-
i & un couple de 9,5+10,5 Nm.
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With the help of a punch, fit the snap ring (9) into the cover (7). Fit the external (11) and internal (10) reversal springs of piston (15)
NOTE. Carefully check the orientation of the snap ring (9). into the seats of the cover (7).

Lubricate the seal (8) and fit the cover unit (7) onto the cylinder (13), Lock the unit with a dynamometric wrench set to 82-91 Nm.
as well as the snap washers (6) and the screws (5). CAUTION! Tighten the gap by tightening the screws gradually and
in a criss-cross manner.

F1240731
Lubricate the snap ring (9) and fit the flange (4) and the O-ring (3). Tighten the check nut (2) of the flange (4) with a dynamometric

Apply Loctite 242 to the tang of the pinion and fit the nut (2). wrench set to 280-310 N
NOTE. Use too! T21,
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Utilizzando un punzone, montare neél coperchm 7)
I'anelio di tenuta (9).
NOTA. Controllare attentamente lonentamemo del-

@

I"anello di tenuta (9).

Mit einem StdBel den Dichtungsring (9) in den Deckel
(7) montieren.

BEMERKUNG. Sorgfaltig die Montagerichtung des

chhtungsrlnges (9) kontrollieren.
Utilizando un punzon, montar en |a tapa (7) el anillo de
retencion (9).

NOTA. Controlar con cuidado la direccion del anillo de

retencion (9).
e bague d'étanchéité (9).

REMARQUE. Controler attentivement I'orientation de
la bague d'étanchéité (9).

A I'aide d'un poussoir, monter dans le couvercle (7) la

Lubrificare la guarnizione (8) e montare sul cilindro
$13) il (gr)uppo coperchio (7), le rondelle elastiche (6) e
e viti (5

@

Die Dichtung (8) schmieren und auf den Zylinder (13)
das Deckelaggregat (7), die Federscheiben (6) und die
Schrauben (5) montieren.

Lubrificar 1a guarnicion (8) y montar sobre el cilindro
(13) el grupo tapa (7); las arandelas elasticas (6) y los
tornillos (5).

Lubritier la garniture (8) et monter sur le cylindre (13) le
groupe couvercie (7), les rondeiles élastiques (6), puis
les vis (5)

9@@

Lubrificare I'anello di tenuta (9) e montare la flangia (4)
e I'anello OR (3).
Spaimare il codolo del pignone con Loctite 242 e

montare il dado (2).
e und den O-Ring (3) montieren.
Den Kolbenschaft mit Loctite 242 schmieren und die

G Mutter {2) montieren.

tuerca'(2).

Den Dichtungsring (9) schmieren und den Fiansch (4)

Lubrificar el anillo de retencion (9) y montar la brida (4)
y el anillo OR (3).
Pasar la punta de pinon con Loctite 242 y montar la

Lubrifier la bague d'étanchéité (9), puis monter le

flasque (4) et la bague OR (3).

Enduire la queue du pignon au Loctite 242, puis
monter 'écrou (2).

= -,
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Montare nelle sedi del coperéhio (7) ie molle esterne
(11) ed interne (10) per il ritorno del pistone (15).

in die Sitze des Deckels (7) die duBere Feder (11) und
die innere Rickzugsfeder (10) des Kolbens (15)
montieren.

Montar en los alojamientos de la tapa (7) los muelles
exteriores (11) y interiores (10) para la vuelta del piston
(15).

S

Monter dans les siéges du couvercle (7), le ressort
externe (11) et interne (10) de retour du piston (15).

@ Bloccare il gruglpo con una chiave dinamometrica
tarata a 82+-91

ATTENZIONE! Eseguire I'avvicinamento serrando le
viti in modo progressivo ed incrociato.

Das Aggregat mit einem auf 8291 Nm eingesteliten
MomentenschliBel biockieren.

ACHTUNG! Die Schrauben abwechselnd im Kreuz

q festziehen.

Bloquear el grupo con una llava dinamometrica tarada

a 82+91 Nm.

ATENCION! Efectuar el acercamiento apretando los
tornillos de manera progresiva y gruzada.

a82+91 Nm

A‘ITENTION! Effectuer le rapprochement en serrant
les vis progressivement de maniére croisée.

Bloguer le groupe avec une cié dynamométrique tarée

Serrare il dado (2) di ritegno flaﬁgia (4) con chiave
dinamometrica tarata a 280+310 Nm.
NOTA. Utilizzare I'attrezzo T21.

A

Die Mutter (2) zur Halterung des Flansch (4) mit einem
MomentenschliiBel bei einem Anzugsmoment von
280+310 Nm festziehen.

BEMERKUNG. Das Werkzeug T21 verwenden.

D

Apretar la tuerca (2) de retencion brida (4) con una
llave dinamometrica tarada a 280310 Nm.
NOTA. Utilizar la herramienta T21.

Serrer |'écrou (2) de retenue flasque (4) a I'aide d'une
clé dynamomeétrique tarée & 280+310 Nm.
REMARQUE. Utiliser I'outil T21.
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Fit the drain plug (1) and, with a dynamometric wrench, tightento a
max. torque of 15 Nm.
CAUTION! Do not exceed the specified torque.

Ad]ust the service brake stroke by tightening the screws (32) up to
a max. torque of 10 Nm, until they are fixed to the piston (26).
Unscrew by 7 faces of the hexagon (equivalent to 2 mm) and
secure with the nuts (31), tightening to a torque of 15 Nm.

2Tmm

R

01240118

o

When emergency is over, loosen the screws (34) in a gradual and

alternate manner until the value of 27 mm is restored.

%gc'{‘( screws in position with the nuts (33) tightened to a torque of
m.

140

Connect the connection points of the service brake and negative
brake to an external pump and introduce a pressure of 20 - 30 bar.

MECHANICAL RELEASE OF THE NEGATIVE BRAKE
CAUTION! To release the negative brake in an emergency, loosen
the 3 check nuts (33). Tighten the screws (34) until they are fixed to
the piston; tighten further, in a graduai and alternate manner, by a
max. of 1.5 turns.




c

Montare il tappo di scarico (1) e, con chiave
dinamometrica, serrarlo con una coppia massima di
15 Nm.

@

ATTENZIONE! Non superare la coppia prescritta.

o MomentenschitBel bei maximal 15 Nm festziehen.
ACHTUNG! Das vorgeschriesbene Anzugsmoment
nicht Uberschreiten.

D

Motar la tapa de descarga (1) y, con llave dinamome-
trica apretaria con un par maximo de 15 Nm.
ATENCION! No pasar el par prescrito.

Monter le bouchon de vidange (1), puis a I'aide d'une
clé dynamométrique serrer celui-ci @ un couple
maximum de 15 Nm.

ATTENTION! Ne pas dépasser le couple prescrit.

Registrare la corsa del freno di servizio avvitando le
viti (32) fino a mandarie in battuta sul pistone {26) fino

alla coppia max. di 10 Nm.

Svitare di 7 facce dell’esagono (pari a 2 mm) e bloccarle con i dadi

(31) serrati a 15 Nm.
ben (32) bis zum Anschlag am Kolben (26) bei max. 10

Nm zuschrauben.

Die Sechskantschraube um 7 Kanten (gleich 2 mm) lockern und mit

den Muttern (31) bei 15 Nm festziehen.
los tornillos (32) hasta liegar a tope el piston (26) hasta

el par maximo de 10 Nm.

Destornillar de 7 caras de! exagono {ugual a 2 mm) y bloquearlas

con las tuercas (31) apretados a 15 Nm.
vis (32) jusqu'a les envoyer en butée sur le piston (26)

jusqu'a un couple max. de 10 Nm.

Dévisser de 7 faces I'hexagone (égal & 2 mm), puis bloquer celles-

ci a l'aide d'écrous (31) serrés a 15 Nm.
progressivo alternato fino a ripriostinare la quota di

27 mm,

Bloccare la posizione delle viti con i dadi (33) serrati ad una coppia

di 15 Nm.
o bis auf 27 mm lockern.

Die Position der Schrauben mit den Muttern (33) bei
15 Nm Anzugsmoment biockieren.

Den Hub der Hiltsbremse einsteiten; dazu die Schrau-

Registrar la carrera del freno de servicio atornillando

Enregistrer la course du frein de service en vissant les

Dopo I'emergenza, svitare le viti (34) in modo

Nach dem Notfall, die Schrauben (34) abwechssind

Despues de la emergencia, destorniliar los tornillos
(34) de manera progresiva alternada hasta llegar a la
cuota de 27 mm.
Bloquear la posicion de fos tornillos con las tuercas (33) apretadas
a un par de 15 Nm.

mm.
Bloguer la position des vis au moyen des écrous (33) serrés a un
couple de 15 Nm.

Aprés I'émergence, dévisser les vis (34) progressive-
ment de maniere alternée jusqu'a rétabilir la cote de 27

Den AblaBstopfen (1) montieren und mit einem
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Collegare gii attacchi de! freno di'servizio e del freno
negativo ad una pompa esterna ed immettere una
pressione di 20--30 bar.

Die Anschlusse der Hilfsbremse und der Federspei-
cherbremse an eine auBere Pumpe anschlieBen und
einen Druck von 20--30 bar einlassen.

Conectar los ataques del reno de servicio y del freno
negativo a una pompa esterna y sumergir una presion
de 20--30 bar.

Brancher les raccordements du frein de service et du
frein négatif & une pompe externe et émettre une
pression de 2030 bar.

SBLOCCAGGIO MECCANICO DEL FRENO NEGATIVO
ATTENZIONE! Per sbloccare il freno negativo in fase
di emergenza, allentare i 3 dadi di bloccaggio (33).
Avvitare le viti (34) fino alla battuta sul pistone; avvitarle
ulteriormente in modo progressivo alternato fino a far compiere
un MAX. di 1,5 giri.

6 0 0 0 ¢

MECHANISCHE ENTSICHERUNG DER FEDERSPEI-

CHERBREMSE

ACHTUNG! Um die Federspeicherbremse im Notfall zu
entsichern, die 3 Befestigungsmuttern (33) lockern.
Die Schrauben (34) bis zum Anschlag an den Kolben zuschrauben; die
Schrauben um max. 1,5 Drehungen abwechseind weiter zuschrauben.
@ ATENCION! Para sbloquear el freno negativo en fase
de emergencia, aflojar las 3 tuercas de bloqueo (33).

Atornillar los tornillos (34) hasta el tope sobre el piston; atornillarios
ulteriormente de manera prograsiva alternado hasta llevar al Max.

de 1,5 giros.
e ATTENTION! Pour débloquer le frein négatif en phase

d'émergence, desserrer les 3 écrous de blocage (33).
Visser les vis (34) jusqu’a ce que le piston aille en butée; visser
ensuite celles-ci progressivement et de maniére alternée jusqu'a
faire accomplir 1,5 tour max.

BLOQUEO MECANICO DEL FRENO NEGATIVO

DEBLOCAGE MECANIQUE DU FREIN NEGATIF
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Begnmig

Remove the whole differential unit (2) from the centrai axle unit (1).
For detaiis. see ~-REMOVING THE DIFFERENTIAL UNITa.

Fizas

if bearing (5) needs replacing, remove it; remcve crown {4).

Remove the check screws (3} of the crown (4).
NOTE. Note down the position of the niches of the central nole in
relation tc the pretrusions of the friction unit steei discs.

[apeurety

= i2a0A0

Remove the pianetary gear (6) and the whole friction unit (7).
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Asportare dal corpo centrale assale (1) il gruppo
differenziale (2) complet
Per i dettagli, vedere -HIMOZIONE GRUPPO DIFFE-

Vom zentralen Achsenkdrper (1) das vollstandige
Differentialaggregat (2) abnehmen.

Woeitere Einzelheiten, siehe «DIFFERENTIALAGGRE-
GAT ABNEHMENS.

1)
m
4
N
>
~
m
'

Sacar del cuerpo central axial (1) et grupo diferencial
{2) completo.
Por los detalles, vease «REMOCION GRUPO DIFE-

@

RENCIAL~.

Enlever le corps central essieu (1) le groupe différen-
tiel (2) complet.
Pour tout détail, voir <DEPOSE DU GROUPE DIFFE-

)
m
=z
=
m
[
x

Se si deve sostituire, estrarre il cuscinetto (5);
rimuovere la corona (4).

Wenn es ausgewechselt werden muB, das Lager (5)
heraus nehmen; Kranz (4) abnehmen.

Si se debe de sobstituir,

extraer el cojinete (5);
remover la corona (4).

Si on doit substituer, extraire le palier (5); enlever la
couronne {4). .

Se si deve sostituire, estrarre il cuscinetto (8) dal corpo
differenziale (8).

Wenn es ausgewechselt werden muB, das Lager (8)
vom Differentialkérper (9) heraus nehmen.

Si se debe de sobstituir, extraer el cojinete (8) del
cuerpo diferencial (9).

Si on doit substituer, extraire le palier (8) du corps
dittérentiel (9).
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Rimuovere le viti (3) di ritegno della corona (4).
NOTA. Annotare la posizione delle nicchie del foro

centrale rispetto alle sporgenze dei dischi d'acciaio
dei gruppi di frizione. .

@

Die Schrauben (3) zur Halterung des Kranzes (4)
abnehmen.

BEMERKUNG. Die Position der Nischen des zentralen
Lochs im Verhaltnis zu den Stahlscheiben der Kupplungsaggre-
gate anmerken.

Remover los tornillos {3) de retencion de la corona (4).
NOTA. Anotar la colocacion de los nichos del agujero
central respecto a las partes salientes de los discos de
acero de los grupos de fricion.

6

Enlever les vis (3) de fixation de la couronne (4).

NOTE. Prendre note de la position des logements du
trou central par rapport 2 la saillie des disques d'acier
des groupes de friction.

Rimuovere !'ingranaggio planetario (6) ed il gruppo
frizione (7) completo.

Das Planetengetriebe (6) und das volistindige Kup-
plungsaggregat (7) abnehmen.

Remover el engranaje planetario (6) y el grupo fricion
(7) completo.

Enlever lengrenage planétaire (6) et le groupe de
friction (7) complet.

Rimuovere gli anelli elastici (10) dai perni (11) degli
ingranaggi satelliti (12).

Die Kolbenringen (10) von den Stiften (11} der
Planetengetriebe {12) abnehmen.

Remover ios segmentos elasticos (10) de los pernos
(11) de los engranajes satelites (12).

Enlever les anneaux a ressort (10) des axes (11) des
engrenages satellites (12).
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F1240809

Introduce tool T14 in-between the planet gears (12). Using two pin-drivers, engage tool T14 in between the planet gears

CAUTION! Carefully check that tool T14 keeps in an aligned
pasition with the pins (11) when locked.

Place the differential unit (9) under a press, position bush T15 and Remove gudgeon T16A and bush T15.
insert gudgeon T16A. Press gudgeon T16A to end of stroke. NOTE. In this state, the pin (11) is contained within tool T14.

F 1240809

Remove tool T14 and planet pin (11} with it. Leaving the released planet in its position, lock again tool T14,

Repeat pin extraction operation on the second planet pin (11).
Repeat the same operations on the remaining pins.
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G einpressen.

Inserire tra gli ingranaggi satelliti (12) I'attrezzo T14.

Zwischen den Planetengetriebe (12) das Werkzeug
T14 stecken.

Introducir entre los engranajes satelites (12) la
herramienta T14.

Introduire entre les engrenages satellites {12) I'outil

Sistemare il corpo differenziale {9) sotto una pressa,
gosizionare la boccola T15 ed inserire lo spinotto
16A. Pressare fo spinotto T16A fino a fondo corsa.

Den Differentialkérper (9) unter eine Presse legen, die
Buchse T15 positionieren und den Boizen T16A
einsetzen. Den Bolzen T16A bis zum Anschiag

Sistemar el cuerpo diferencial (9) bajo una presa,
colocar el carquillo T15 y introducir fa cruceta T16A.
Empujar la cruceta T16A a tope.

Ajuster le corps différentiel (9) sous une presse, placer
I'embout T15 et introduire la cheville T16A. Presser la
cheville T16A jusqu’en fin de course.

Rimuovere 'atirezzo T14 e con esso il perno (11} del
satellite.

Das Werkzeug T14 und damit auch den Stift (11) des
Pianetengetriebes abnehmen.

Remover la herramienta T14 y con esta el perno (11)
del sateiite.

Enlever l'outil T14 et avec celui<i l'axe (11) du
satellite.

o o,
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Operando con due cacciaspine, forzare I'attrezzo T14
tra gli ingranaggi satelliti (12).
ATTENZIONE! Controllare attentamente che |'attrez-

@

zo T14 rimanga allineato ai pemi (11) quando é bioccato.

Mit zwei Dibeln das Werkzeug T14 zwischen den
Zahnradern des Planetengetriebes (12) forcieren.

ACHTUNG! Sorgtiltig kontrollieren, ob das Werkzeug
T14 mit den Stiften (11) ausgerichtet ist, nachdem es blockiert

worden ist.
sobre la herramienta T14 entre los engranajes

satelites (12). :

ATENCION! Controlar con cuidado que la herramienta T14 quede

en linea a los pernos (11) cuando esta bloqueado.

e forcer I'outil T14 entre les engrenages satellites (12).
ATTENTION! Controler attentivement que I'outil T14

demeure aligné aux axes (11) quand il est bloqué.

Obrando con dos extractores de clivijas, hacer fuerza

En oeuvrant avec deux dispositifs arrache-broches,

Asportare lo spinotto T16A e la busscla T15.

NOTA. In questa condizione, il perno (11) € contenuto
nell'attrezzo T14.

Den Bolzen T16A und die Buchse T15 abnehmen.

BEMERKUNG. In diesem Zustand befindet sich der
Stift (11) im Werkzeug T14.

Sacar la cruceta T16A y el manguito T15.

NOTA. En esta condicion, el perno (11) esta contenido
en la herramineta T14.

Enlever la cheville T16A et ia bague T15.

NOTE. Dans ces conditions, |'axe (11) est contenu
dans F'outil T14.

© 0 0

Lasciando in posizione I'ingranaggio satellite che si &
liberato, bloccare nuovamente l'attrezzo T14.
Ripetere le operazioni di estrazione del perno del

secondo perno satellite (11). .

Ripetere le operazioni per gli altri perni.
Das Planetengetriebe, das sich freigesetzt hat, in
seiner Position lassen, und Werkzeug T14 wieder
blockieren.

Die Vorgange zum Abnehmen des zweiten Stiftes des Planeten-

getriebes (11) wiederholen.

Die Vorgange fur alle anderen Stifte wiederholen.
Dejando en posicion el engranaje satsiite que se ha
librado, bloquear de nuevo la herramienta T14.
Repetir las operaciones de extracion del perno de

segundo perno satelite (11).

Repetir las operaciones para los otros pernos.
En laissant dans sa position I'engrenage satellite qui
s’est dégagé, bloquer de nouveau !'outil T14.
Répeéter les opérations pour extraire I'axe du deu-

xiéme axe satellite (11).

Répéter les opérations pour les autres axes.
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- DESLIZAMENTO LIMITADO {

Remove tool T14 and extract from the differential unit (9) the two
final planet gears (12), the 2" planet gear (6) and the whole friction
assembly concerned (7).

W 10 DISASSEMBLE THELIMITED SLIP DIFFERENTIAL UNIT {25% AND 45%) - SMONTAGQIO DIFFERENZIALE A SUTTAMENTO LIMTATG
- {25% E 45%] - DIFFERENTIAL MiT BEGRENZTEM GLEITVERMOGEN (25% UND 45%) ABMONTIEREN - DESHMONTAJE DIFERERCIAL A
25% Y 45%} - DESMONTAJE DIFFERENTIEL A GLISSEMENT REDUIT

{25% ET 45%)

459% VERSION

VERSIONE 45%
AUSFUHRUNG 45%
VERSION 45%
VERSION 45%

01240113

146




e S,

w SPICER CLARK-HURTH

Rimuovere I'attrezzo T14 ed asportare dal corpo
differenziale (9) gli ultimi due ingranaggi satelliti (12),

. il 2° ingranaggio planetario (6) ed il relativo gruppo di
frizione (7) completo. .

.Das Werkzeug T14 abnehmen und vom Differential-

korper (9) die letzten beiden Zahnréader des Planeten-

getriebes (12), das 2. Planetengetriebe und das
e entsprechende Kupplungsaggregat (7) abnehmen.

Remover la herramienta T14 y sacar del cuerpo
diferencial (9) los ultimos dos engranajes satelites

(12), el 2° engranaje pianetario {6) y el relativo grupo
de fricion (7) completo.

Enlever I'outil T14 puis extraire du corps différentiel
(9) les deux derniers engrenages satellites (12), le 2°

engrenage planétaire (6) et le groupe de friction relatif
(7) complet.
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Place a friction unit (7) - suitable for the specific type of slipping - 25% FRICTION UNIT COMPOSITION

and planetary gear (6) into the differential unit {9). Friction ring with increased shim (13), steel rings (14) and friction
The composition of the unit is iilustrated in the points beiow. rings {15) aiternated, end ring (16) and distance piece (17).

CAUTION! As to rings {13) and {16), the side without notches must
face outwards.

18,2401

£123081%

A ] ©
45% FRICTION UNIT COMPOSITION Position shim washer (18) and the first planet gear (12).
Friction ring with increased shim (13), steel rings (14) and friction Hold them in position with bar T16C.

rings (15) alternated, end ring (16) and distance piece (17).
CAUTION! As to rings (13) and (16), the side without notches must
face outwards.

Rar gt ST i’ Frzsgan?

Using gudgeon T16A, position the second planet gear (12} and Insert tool T14 in-between the two planet gears (12). Align the
relative shim washer (18). whole unit. pushing bar T16C in as far as it wilt go. until gudgeon

T16A is expelled.
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inserire nel corpo ditferenziale (9), il gruppo di frizione
(7) specifico per il tipo di slittamento e I'ingranaggio
planetario (6). )

La composizione dei.gruppo di frizione € indicata in seguito.

In den Differentialkdrper (9) das fir die Gleitungsart
und das Planetengetriebe (6) geeignete Kupplungsag-
gregat (7) einsetzen.
Die Zusammensetzung des Kupplungsaggregats ist nachstehend
beschrieben.

Introducir en el cuerpo diferencial (9), el grupo de
fricion (7) especifico por el tipo de deslizamiento y el
engranaje planetario (6).

La composicion del grupo de fricion es indicada a seguir.

Introduire dans le corps différentiel (9), le groupe de
friction (7) spécifique pour le type de patinage et
I'engrenage planétaire (6).

La composition du groupe de friction est indiquée ci-dessous.

COMPOSIZIONE GRUPPO DI FRIZIONE 45%
Anelio di frizione con spessore maggiorato (13}, anelli
d'acciaio (14) ed aneili di frizione (15) alternati, anelio
terminale (16). i
ATTENZIONE! Gli anelli (13) e (16) devono avere la parte senza
intagli rivoita verso I'esterno.

ZUSAMMENBAU DES KUPPLUNGSAGGREGATS 45%

Kupplungsringe mit groBerer Starke (13), Stahlringe

(14) und Kupplungsringe {15), AbschluBring (16).
ACHTUNG! Die Ringe (13) und (16) mussen die giatte Seite nach
auien gerichtet haben.

COMPOSICION GRUPO DE FRICION 45%
Segmento de fricion con espesor major (13), segmen-
to de acero (14) y anillo de fricion (15) alternados,
segmento terminal (16).
ATENCION! Los segmentos (13) y (16) deben tener la parte sin
ranaduras hacia el esterno.

COMPOSITION DU GROUPE DE FRICTION 45%
Garniture de la friction avec cale majorée (13),
anneaux d'acier (14) et garniture de friction (15)
alternés, anneau terminal (16).
ATTENTION! Les garnitures (13) et (16) doivent avoir la partie sans
entailles tournée vers I'extérieur.

Utilizzando lo spinotto T16A, posizionare il secondo
ingranaggio satellite (12) e la relativa rondella di
rasamento (18).

Utilizando la cruceta T16A, colocar el segundo
engranaje satelite (12) y la relativa arandela de
raspadura (18).

A Vaide de la cheville T16C, metire en place le
deuxiéme engrenage satellite (12) et sa rondelle de
rasage (18).

Mit einem Bolzen T16A das zweite Planetengetriebe
(12) und die Zwischeniegscheibe (18} positionieren.
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COMPOSIZIONE GRUPPQ DI FRIZIONE 25%
Anelio di frizione con spessore maggiorato (13), anelli
d'acciaio {14) ed anelli di frizione (15) alternati, anelio
terminale (16), anello distanziatore (17).
ATTENZIONE! Gli anelli (13) e (16) devono avere la parte senza
intagli rivolta verso |'esterno.

ZUSAMMENBAU DES KUPPLUNGSAGGREGATS 25%
Kupplungsringe mit groBerer Starke (13), Stahiringe
g4) und Kuppiungsringe (15), AbschiuBring (16),
Distanzscheibe (17).
ACHTUNG! Die Ringe {13) und (16) missen die glatte Seite nach
auBen gerichtet haben. .
COMPOSICION GRUPO DE FRICION 25%
Segmento de fricion con espesor major (13), segmen-
to de acero (14) y segmento de fricion (15) aiternados,
segmento terminal(16), segmento distancial (17).
ATENCION! Los segmentos (13) y (16) deben de tener la parte sin
ranaduras hacia el esterno.

e COMPOSITION DU GROUPE DE FRICTION 25%
Garniture de friction avec cale majorée (13), anneaux
d'acier (14) et garniture de friction (15) altemés,

anneau terminal (16), bague entretoise {17).

ATTENTION! Les garnitures (13) et (16) doivent avoir la partie sans

entailles tournée vers I'extérieur.

Posizionare la rondella di rasamento (18), il primo
ingranaggio satellite (12).
Tenerli in posizione con la barra T16C.

Die Zwischenlegscheibe (18) und das erste Planeten-
getriebe {12) positicnieren.
In dieser Position mit dem Stab T16C haiten.

Colocar la arandela de raspadura (18), el primer
engranaje satelite (12).
Tenerlos en posicion con la barra T16C.

premier engrenage sateliite (12).
Maintenir ceux-ci en place avec la barre T16C.

Inserire tra i due ingranaggi satelliti (12) I'attrezzo T14.
Allineare tutto il gruppo inserendo a fondo la barra
T16C fino ad espellere lo spinotto T16A.

Die beiden Planetengetriebe (12) mit dem Werkzeug

T14 einsetzen. Das ganze Aggregat ausrichten indem

der Stab T16C eingesetzt wird, bis der Bolzen T16A
ausgestoBen wird.

e Mettre fa rondelle de rasage (18) en place, puis le

Introducir entre los dos engranajes satelites (12) la
herramienta T14.

Alinear todo el grupo introduciendo a tope ia barra
T16C hasta sacar la cruceta T16A.

Introduire entre les deux engrenages satellites (12)
"outil T14.

Aligner tout le groupe en introduisant la barre T16C a
fond jusqu'a expuiser la cheville T16A.
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Lock tool T14 behind the planet gears (12).
After locking the tool, remove bar T16C.

Position the dlﬁerentlal unit (3) under the press, position bush T15
and insert the planet pin (11).

Press gudgeon T16B as far down as it will go.
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Fit snap rings (19) onto the pins (11).

Place gudgeon T168B on top of the pianet pin (11).

Remove gudgeon T16B, bush T15, and it the snap ring (10) onto
the pin (11).

CAUTION! Make sure that the snap ring centers the seat and
positions itself on the differential unit face.

Repeat the operations on the other planet pin and on the other
planet unit.
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Bloccare 'attrezzo T14 a ridosso degli ingranaggi
satelliti (12).
Dopo il bloccaggio, rimuovere la barra T16C.

Das Werkzeug T14 am Anschiag der Planetengetriebe
{12) blockieren.
Danach Stab T16C abnehmen.

Bloguear la herramienta T14 detras de los engranajes
satelites (12).
Despues del bloqueo, remover la barra T16C.

Bloquer I'outil T14 au-dessus des engrenages satel-
lites (12).
Apres le blocage, enlever 1a barre T16C.

Posizionare sotto la pressa il corpo differenziale (9),
sistemare la boccola T15 ed inserire il perno satellite
(11).

Unter einer Presse den Differentialkdrper (9) positio-
nieren, die Buchse T15 einiegen und den Planstenstift
(11) einsetzen.

Colocar bajo la prensa el cuerpo diferencial (9),
colocar el casquillo T15 y introducir el perno satelite
(11).

Piacer le corps différentiel (9) sous la presse, ajuster
I'embout T15 et insérer 'axe satellite (11).

Pressare lo spinotto T16B a fondo.

DenlBolzen T16B fest einpressen.

Apretar la cruceta T16B a tope.

Presser la cheville T168 a fond.

0 600 000 O
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Montare sui perni (11) gli anelli elastici (19).

Auf die Stifte (11) die Kolbenringe (19) montieren.

Montar sobre los pernos (11) los segmentos elasticos
(19).

Monter sur les axes {11) les anneaux a ressort (19).

Sovrapporre al perno satellite (11) lo spinotto T16B.
Auf den Planetenstift (11) den Bolzen T168B legen.
Sobreponer al perno satelite (11) la cruceta T16B.

Poser sur I'axe satellite (11) la cheville T1SB..

Rimuovere lo spinotto T16B, la boccola T15 e montare
sut perno (11) I"anello elastico (10).
ATTENZIONE! Assicurarsi che 1'anello elastico centri
la sede e che appoggi sul piano del corpo differenziale.
Ripetere le operazioni per I'altro perno satellite e per I'altro asse

satelliti.
Den Bolzen T16B, die Buchse T15 abnehmen und auf
den Stift (11) den Kolbenring (10) montieren.

ACHTUNG! Kontrollieren, ob der Kolbenring im Sitz zentriert ist

und auf der Flache der Flache des Ditferentialkdrpers liegt.

Die Vorgange flr den anderen Planetenstift und die andere

Planetenachse wiederholen.

Remover la cruceta T16B, el casquillo T15 y montar

sobre el perno (11) el segmento elastico (10).
ATENCION! Averiguar que el segmento elastico sea centrado en su
alojamiento y que apoye sobre la superficie del cuerpo diferencial.
Repetir las operaciones para el otro perno satelite y para el otro eje

satelite.
o I'axe (11) 'anneau a ressort (10).

. ATTENTION! S'assurer que I'anneau & ressort soit
bien centré sur le siége et posé sur la surface du corps différentiel.
Reépéter les opérations pour I'autre axe satellite et I'autre essieu
satellite.

Enlever la cheville T16B, 'embout T15 et monter sur
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Check that planets have a light clearance in relation to the first Line the lubrication holes up with the slots in the differential carrier.

planet gear. Orient the holes of the crown (4) towards the protrusions of the
Position the second planetary gear (6) and the second friction unit braking unit.
(7) into the differential unit (9). Paosition the crown (4) on the differential unit (9) and lock it with the

screws (3) previously coated with Loctite 242.
Torque wrench setting for screws: 128 - 142 Nm.
NOTE. Tighten screws using the crisscross method.

F1241065
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If bearings (5) and (8) have been removed, install them using tool Install the whole differential assembly (2) into the central body (1).
T17. For details, see «NSTALLING THE DIFFERENTIAL UNIT=.
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Controllare che i satelliti abbiano un leggero gioco

rispetto il primo ingranaggio planetario.

Posizionare il secondo ingranaggio planetario {6) ed it
secondo gruppo di frizione (7) nel corpo differenziale (9).

Kontrollieren, ob die Planetengetriebe etwas Spiel im
Verhaltnis zum ersten Planetengetriebe haben.

Das zweite Planetengetriebe (6) und das zweite

e Kupplungsaggregat (7) in den Differentialkérper (9) einsetzen.
@ respecto al primero engranaje planetario.

Colocar el segundo engranaje planetario (6) y el
segundo grupo de fricion (7) en el cuerpo diferencial (9).
° rapport au premier engrenage planétaire.

Mettre le deuxiéme engrenage planétaire (6) en piace
ainsi que le second groupe de friction (7) du corps différentiel (9).

Controlar que los satelites tengan un ligero juego

Contrdler que les satellites aient un peu de jeu par

Se sono stati rimossi, montare i cuscinetti ) e (8)
utilizzando I'attrezzo T17.

@

Falls sie abmontiert wurden, die Lager (5) und (8) mit
dem Werkzeug T17 montieren.

Si han sido removidos, montar los cojinetes (5) y (8)
utilizando la herramienta T17.

| E5Pg

S'ils ont été enlevés, remonter les paliers (5) et (8) &
I"aide de Foutii T17.
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Aliineare i fori di lubrificazione della corona (4) conle

cave della scatola differenziale sulle sporgenze del

gruppo di frenatura. Posizionare la corona (4} sul corpo
differenziale (9) e bloccarla con le viti (3) spalmate con Loctite 242.
Coppia di serraggio viti: 128+142 Nm .
NOTA. Serrare le viti con il metodo del serraggio incrociato.

Die Schmieriocher des Kranzes (4) der Differential-

schachtel mit den Vorspriingen des Bremsaggregats
ausrichten. Den Kranz (4) auf den Differentialkorper (9) positionieren
und mit den Schrauben (3), die zuvor mit Loctite 242 geschmiert
wurden, blockieren. Anzugsmoment der Schrauben: 128+142 Nm.
BEMERKUNG. Sie Schrauben im Kreuz fest schrauben.
@ nichos de la caja diferencial (4) sobre las partes
salientes del grupo de frenadura.

Colocar la corona (4) sobre el cuerpo diferencial (9) y bloquearia
con los tornilloss: 128+142 Nm.

Alinear los agujeros de lubrificar de la corona con los

NOTA. Apretar los tornillos de manera cruzada.
Aligner les trous de lubrification de la couronne (4) avec
les creux du carter différentiel sur les saillies du groupe

de freinage. Placer la couronne (4) sur le corps differentiel

{9) et bloquer celle-ci avec les vis (3) enduites de Loctite 242.

Couple de serrage des vis: 128+142 Nm.

NOTE. Serrer les vis avec la méthode de serrage croisée.
Installare nel corpe centrale (1) il gruppo differenziale
{2) compieto.

Per i dettagli, vedere «INSTALLAZIONE GRUPPO
DIFFERENZIALE->.

In den zentralen Korper (1) das volistandige Differen-
tialaggregat (2) installieren.
Fir weitere Einzelheiten, siehe JNSTALLATION DES

q DIFFERENTIALAGGREGATS».

introducir en el cuerpo central (1) el grupo diferencial
(2) completo.

Para los detalles, vease «INSTALACION GRUPO
DIFERENCIAL»

installer dans ie corps central (1) le groupe différentiel

(2) complet.

Pour tout détail, voir «INSTALLATION DU GROUPE
DIFFERENTIEL-~.




Remove the arms. Remove the top cap (1).
For detaiis. see «CHECKING WEAR AND REPLACING THE NOTE. The cap must be replaced each time the unit
ERAKING DISCS». disassembled.

Remove the microswitch (2), signalting differential icck operation. Loosen the lock nut (4) of fork (5) by about 2 turns.
NOTE. Check the state of the O-ring (3).

¢ a metai bunch
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Asportare i bracci.
Per i dettagli, vedere «CONTROLLO USURA E
SOSTITUZIONE DISCHI FRENO=.

Die Arme abnehmen. .
Fiir weitere Einzelheiten, siche «VERSCHLEISS
KONTROLLIEREN UND BREMSSCHEIBEN AUS-

WECHSELN-.

Sacar los brazos.
Para los detalles, vease «CONTROL DESGASTE Y
SOBSTITUCION DISCOS FRENOS-».

Enlever les bras.
Pour tout détail, voir <CONTROLE DE L'USURE ET
SUBSTITUTION DES DISQUES FREIN-=.

Rimuovere il microinterruttore (2) di segnalazione
inserimento bloccaggio ditterenziale.

NOTA. Controllare lo stato della guarnizione OR (3).

Den Mikroschalter (2) abnehmen, der den Einsatz der
Differentialblockierung meldet.
BEMERKUNG. Zustand des O-Rings (3) kontrollieren.

Remover el microinterruptor (2) de senalacion intro-
ducion bloqueo diferencial.

NOTA. Controlar el estado de ia guarnicion OR (3).

Enlever le microinterrupteur (2) qui signale I'insertion
du blocage différentiel.
NOTE. Controler I'état des garnitures OR (3).

Utitizzando un punzone metallico ed un mazzuolo,
sbloccare la forcelia (5) dal cono del pistone (8).

Mit einem Metallstift und einem Hammer die Gabel (5)
von dem Kolbentrichter (6) freisetzen.

Utilizando un punzon metalico y un martilio, bloquear
I'horguilla (5) del cono del piston (6).

A I'aide d'un poussoir métallique et d'un maillet,
débloquer ia fourchette (5) du cone du piston (6).

0 000 0000 00
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Rimuovere il tappo superiore (1).
NOTA. |l tappo deve essere sostituito ad ogni
smontaggio.

Unterer Stopfen (1) abnehmen.
BEMERKUNG. Der Stopfen muB jedesmal ausge-
wechselt werden, wenn er abmontiert wird.

Remover la tapa superior (1).
NOTA. La tapa debe de ser sobstituida a cada
desmontaje.

Enlever le bouchon supérieur (1).
NOTE. Le bouchon doit étre remplacé a chaque
démontage.

Allentare il dado (4) di bloccaggio dslia forcella (5) di
circa 2 giri.

Mutter (4) zur Blockierung der Gabel (5) um ca. 2
Umdrehungen lockern.

Afiojar la tuerca (4) de blogueo de la horquilla (5) de 2
giros approx.

Desserrer I'écrou {4) de blocage de la fourchette (5)
d’environ 2 tours.

Utilizzando due chiavi, bioccare il pistone (6) ed
asportare il dado (4).

Mit Hilfe von zwei Schlisseln, den Kolben (6) bick-
kieren und die Mutter (4) abnehmen,

Utilizando dos llaves, bloquear el piston (6) y sacar la
tuerca (4).

A V'aide de deux ciés, bloquer le piston (6) et enlever
I"écrou (4).



Remove screws (14) and remove the intermediate cover (13).
NOTE. Support the ditferential unit with a lever.

Extract fork (5).

1240836
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Remove guide ring (11) and O-ring (10).

NOTE. The guide ring (11) and O-ring (10) must be replaced each
time the unit is disassembled.

Disconnect fork (5) from piston (6). While holding the fork up,
remove the differential unit (15).

Remove snap ring (12) and whole piston (6).

Remove snap ring (9) and take piston unit (6) apart. Remove all
component parts.
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Rimuovere e viti (14) e rimuovere il coperchio
intermedio (13).
NOTA. Sostenere il gruppo difterenziale con una ieva.

Die Schrauben (14) abnehmen und den mittleren Dek-
kel (13) entfernen.

BEMERKUNG. Das Differentialaggregat mit einem
Hebel stiitzen.

0 ¢

Remover los tornillos (14) y remover la tapa intermedia
13).

NOTA. Sostener el grupo diferencial con una palanca.

Enlever les vis (14) puis enlever le couvercle inter-
médiaire (13).
NOTE. Soutenir le groupe différentiel & I'aide d’un

)
Sie @
@
bl

Estrarre la forcella (5).

Die Gabel (5) heraus nehmen.

Extraer ia harquilla (5).

Extraire la fourchette (5).

Asportare 'anello di guida (11) e la guamizione OR
(10).

NOTA. L'anello di guida (11) e la guamizione (10)
devono essere sostituiti ad ogni smontaggio.

Den Fihrungsring (11) und den O-Ring (10) ab-
nehmen.

BEMERKUNG. Der Fihrungsring (11) und die Dich-
tung (10) missen jedesmal ausgewechseit werden, wenn sie
abmontiert werden.

0

(S1%c):ar el segmento de guia (11) y la guarnicion OR

) NOTA. El segmento de guia (11) y ia guarnicion (10)
deben de ser sobstituidos a cada desmontaje.

Ergever la bague de guidage (11) et la garniture OR
10, ]

. NOTE. La bague de guidage (11) et la garniture (10)
doivent étre substituées a chaque démontage.

0 00606 00006 0006
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Scollegare dal pistone (6) la forcella (5) e, tenendola
sollevata, rimuovere il gruppo differenziale (15).

Vom Kolben (6) die Gabel (5) abtrennen. Die anheben

- und des Differentialaggregat (15) entfernen.

Desconectar del piston (6) la horquilla y, teniendola
levantada, remover el grupo diferencial (15).

Débrancher du piston (6) la fourchette (5) et en tenant
cette derniere soulevée, enlever fe groupe différentiel
(15).

F\i)muovere I"anello elastico (12) ed il pistone compieto
(6).

Den Kolbenring (12) und den vollstandigen Kolben (6)
abnehmen.

Remover el segmento elastico (12) y el piston
completo (6).

Enlever I'anneau & ressort (12) et le piston complet (6).

Rimuovere I'anelio elastico (9) e scomporre il gruppo
pistone {6) in tutti i suoi componenti (7), (8).

Den Kolbenring (9) abnehmen und das Kolbenaggre-
gat (6) auseinander nehmen, um die Teile (7) und (8)
frei zu setzen.

Remover el segmento elastico () y descomponer el
grupo piston (6) en todos sus componentes (7) y (8).

Enlever I'anneau a ressort (8) et désassembler le
groupe piston (6) de tous ses composants (7), (8).



HOW T0 DISASSEMBLE THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL LOCK - SMONTAGGIO BLOCCAGGIO DIFFERENZIALE A COMANDOQ {DRAULICQ -
IFFERENTIALBLOCKIERUNG MIT HYDRAULISCHER STEUERUNG ABMONTIEBEN - DESMONTAJE BLOGUED DIFERENCIAL A HANDO
YDRAULICO - DESMONTAJE BLOCAGE DIFFERENTIEL A COMMANDE HYDRAULIQUE -

Remove bearing (16) from the differential carrier (17) as well as the ONLY IF NECESSARY
stop ring (18), the coupling (19) and the spheres (20). Remove the coupling guide key (21) and disassemble the
NOTE. Note down the direction of assembly of the stop ring (18). differential unit (15).
{IJ:or details, see «<HOW TO DISASSEMBLE THE DIFFERENTIAL
NIT=.
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Rimuovere il cuscinetto (16) dalla scatola differenziale
{17), 'anello di arresto (18), il manicotto (19) e le sfere
20).

NOTA. Annotare il senso di montaggio dell'anello di arresto (18).
Lager (16) von der Differentialschachtel (17), den
Sperring (18), die Hulse (19) und die Kugein (20)

entfernen.

q BEMERKUNG. Montagerichtung des Sperrings {18) bemerken.
@ Remover los cojinetes (16) de 1a caja diferencial (17),
el segmento de paro (18) el manguito (19) y las
espheras (20).

NOTA. Anotar el sentido de montaje det segmento de paro (18).

HS)TE Prendre note du sens de montage de la bague de butée

Enlever le palier (16) du carter différentiel (17), 1a
?ague de butée (18), le manchon (19) et les sphéres
20).
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SOLO SE NECESSARIO
Rimuovere la chiavetta (21) di guida del manicotto ¢

smontare il gruppo differenziale

e (15).
E’Eer i dettagli, vedere «SMONTAGGIO GRUPPO DIFFERENZIA-
»)

NUR FALLS NOTWENDIG

Den Keil (21) zur Fiihrung der Hilse entfernen und
das Differentialaggregat (15) abmontieren.
{FFERENTIALAGGREGAT AB-

MONTIERENS).
SOLO Si NECESARIO
Remover la Laave (21) de guia del manguito y

desmontar el grupo diferencial (15).
Para los detalles, vease <DESMONTAJE GRUPO DIFERENCIAL~.
e Enlever la clavette (21) de guidage du manchon et
démonter le groupe différentiel (15)

(Pgur tout détail, voir <DEMONTAAGE DU GROUPE DIFFEREN-
TIEL~.

SEULEMENT St BESOIN




OW TG ASSEMBLE THE HYDRAULIC DIFFERENTIAL LOCK - ASSEMBLAGGIO BLOCCAGGIO DIFFERENZIALE A COMANDO IDRAULICO -
IFFERENTIALBLOCKIERUNG MIT HYDRAULISCHER STEUERUNG MONTIEREN - ASEMBLAJE BLOQUED DIFERENCIAL A QAAN
: HYDRAULICO « MONTAJE BLOCAGE DIFFERENTIEL & COMMANDE HYRRAULIQUE -

o

ONLY IF PREVIOUSLY DISASSEMBLED Install spheres (20), coupling {19) and stop ring (18).
Assemble the differential unit (15). NOTE. Pay great attention to ring orientation (18).
(For details, see «<HOW TO ASSEMBLE THE DIFFERENTIAL

UNIT).

Position the guide key (21) of coupling (19).

o

Fit bearing (16) onto the differential carrier (17). Fit O-rmg (10) and gunda ring (11) onto the piston (6). Lubricate
NOTE. Make sure that the bearing is well set in the differential seals and insert the assembly into tool T29.
carrier. :

Akl
o o
{p‘sert tc:ol T29 in the central unit (22) and push the piston (6) into - Fit spring (7) and washer (8) on the piston (6) and install tool T30.
e seat.

Remove tool T29.
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SOLO SE E STATO SMONTATO
Assemblare il gruppo differenziale (15).
(Per i dettagli, vedere «ASSEMBLAGGIO GRUPPO

@

DIFFERENZIALE=). )
Posizionare la chiavetta (21) di guida del manicotto (19).

NUR WENN ES ABMONTIERT WURDE
Differentialaggregat {15) zusammenbauen

(Flir weitere Einzelheiten, siehe uDIFFERENTIALAG-
GREGAT ZUSAMMENBAUEN»).
Den Keil {21) auf die Fihrung der Hilse (19) positionieren.
SOLO S1 ESTA DESMONTADO

Asemblar el grupo diferenciat (15).

(Para los detalles, vease <ASEMBLAJE GRUPO
DIFERENCIAL-).
Coiocar la llave (21) de guia del manguito (19).

SEULEMENT S1 DEMONTE
Assembler le groupe différentie! (15).

(Pour tout détail, voir <ASSEMBLAGE DU GROUPE

DIFFERENTIEL=).
Mettre la clavette (21) de guidage dy manchon (19) en piace.

’ @ (Mo)ntare sulla scatola differenziale (17) il cuscinetto
16).

NOTA. Assicurarsi che il cuscinetto vada in sicura
battuta sulla scatola differenziale.

Auf die Diffenrentialschachtel (17) das Lager (16)
montieren.

BEMERKUNG. Sicherstellen, daB das Lager richtig in

G der Differentialschachtel anschlagt.

Montar sobre la caja diferencial (17) el cojinete (16).
NOTA. Asegurarse que el cojinete vaya seguramente
a tope sobre la caja diferencial.

Monter sur le carter du diftérentiel (17) le palier (16).
NOTE. S'assurer que le palier aille en butée sur le
carter du différentiel.

Inserire 1'attrezzo T29 nel corpo centrale (22) e
spingere il pistone (6) neila sede.
Rimuovere |'attrezzo T29.

Das Werkzeug T19 in den zentralen Korper (22)
setzen und den Kolben (6) in den Sitz driicken.
Das Werkzeug T29 entfernen.

Introducir la herramienta T29 en el cuerpo central (22)
y empujar ¢l piston (6) en su alojamiento.
Remover la herramienta T29.

0@@9 @@

Introduire I'outil T29 dans ie corps central (22) et
pousser le piston (6) dans son siege.
Enlever I'outil T29.
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Montare le sfere (20}, it mamcotto (19) e l'anelio di
arresto (18).

NOTA. Controllare attentamente |'orientamento del-
I'anelio (18).

o

Die Kugeln (20), die Hulse (13) und den Sperring (18)
montieren.

Montar las espheras (20), el manguito (19) y el
segmento de paro (18).

NOTA. Controlar atentamente la direccion del seg-
mento (18).

0 ¢

Monter les sphéres (20), le manchon (19) et I'anneau
de butée (18).

NOTE. Contrdler attentivement l'orientation de 1'an-
neau (18).

Montare sul p|stone (6) 'anello OR (10) e I'anelio di
guida (11). Lubrificare le guarnizioni ed inserire il
gruppo nell'attrezzo T29.

Auf den Kolben (6) den O-Ring (10) und den
Fhrungsring (11) montieren. Die Dichtungen Schmie-
ren und das Aggregat in das Werkzeug T29 setzen.

Montar scbre el piston (6) el segmento OR (10} y el
segmento de guia (11). Lubrificar las guarnicidnes y
insertar el grupo en la herramienta T29.

Monter sur le piston (6) la garniture OR (10) et la
bague de guidage (11). Lubrifier les garnitures et
introduire le groupe dans 'outil T29.

Montare sul pistone (6) la molla (7) e la rondella (8) e
montare |'attrezzo T30.

Auf den Kolben (6) die Feder (7) und die Scheibe (8)
montieren und das Werkzeug T30 montieren.

Montar sobre el piston (6) el muelle (7) y la arandela (8)
y montar |a herramienta T30.

Monter sur le piston (6) le ressort (7) et la rondelle (8)
puis monter 'outil T30.
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GO0 DIFFERENZIALE A COMANDO IDRAULICO -
ASEMBLAJE BLOQUED DIFERENCIAL A MANDD
VIRANDE HYDRAULIQUE

Screw tool T30 on the thread of the piston (6) to compress spring Fit the snap ring (12) of the unit. .
(7) and vacate the seat for introducing the snap ring (12). Remove tool T30 and fit the snap ring (9) of spring (7).

1240833 1240850

(o

Insert the fork (5) and the differential unit (15} into the centrai unit Fit the |ntermed|ate cover (13) and lock it with screws (14) Tighten
2). ) ) ) screws using a torque wrench setting of 23.8-26.2 N
Engage the fork (5) in the coupling (19) and on the piston (€). NOTE. Carefully check the state of the O-ring (23).

F1240847

Fit the lock nut (4) of the fork {5} and lock it with a' dynamometric Fit the microswitch (2) compiete with O-ring; torque wrench setting:
wrench set to a torque of 70-75 Nm. max. 30 Nm.
if necessary, adjust differential unit clearances. (see «DIFFEREN-
TIAL UNIT ASSEMBLY>).
Fit the top cap (1) and the arms. (For details, see <CHECKING
WEAR AND REPLACING THE BRAKING DISKS»).
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Awvitare I'attrezzo T30 sul filetto del pistone (6) per
comprimere fa molla (7) e liberare la sede per I'anello
elastico (12).

Das Werkzeug T30 auf das Kolbengewinde (6)
schrauben, um die Feder (7) zu komprimieren und
den Sitz fr den Kolbenring (12) freizusetzen.

Atornillar 1a herramienta T30 sobre la rosca del piston
(6) para comprimir el muelle {7) y dejar libre el
alojamiento para ei anilio elastico(12).

Visser Voutil T30 sur le filet du piston (6) pour
compnmer le ressort (7) et dégager le siége pour
I'anneau a ressort (12).

Inserire nel corpo centrale (22) la forcella (5) ed il
gruppo differenziaie (15).
Impegnare la forcella (5) nel manicotto (19) e sul

>

pistone (6).

In den zentralen Kdrper (22) die Gabel (5) und das
Differentialaggregat (15) einsetzen.
Die Gabel (5) in der Hailse (19) und auf den Kolben (6)

G einsetzen.

ntroducir en el cuerpo (22) la horquilla (5) y el grupo
diferencial (15).
Insertar la horquilia (5) en el manguito (19) y sobre el

0

pistyon (6).

Introduire dans le corps central {22) la fourchette (5) et
le groupe différentiet (15).

Engager la fourchette (5) dans le manchon (19) puis
sur le piston (6).

Montare il dado (4) di ritegno forcella (5) e bloccarlo
con una chiave dinamometrica tarata ad una coppia di
70+75 Nm.

Die Mutter (4) zur Haiterung der Gabel (5) montieren
und mit einem Mormentenschiissel und einem Anzu-
gsmoment von 70+75 Nm blockieren.

Montar la tuerca (4) de compresion horquilla (5) y
bloquearla con un liave dinamometrica tarada a un par
de 70+75 Nm.

Monter |'écrou (4) de fixation fourchette (5) et bloquer
celui-ci a |'aide d'une clé dynamométrique calibrée a
un couple de 70+75 Nm.

0@@9
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Montare 'anello elastico (12) di ritegno del gruppo.
Rimuovere I'attrezzo T30 e montare I'anello elastico
(9) di ritegno molla (7).

Den Kolbenring (12) zur Haiterung des Aggregats

montieren.

Das Werkzeug T30 abnehmen und den Kolbenring (9)
zur Halterung der Feder (7) montieren.

@ IMontar el segmento elastico (12) de compresion det
ru

grupo.
Removerla_herramienta T30 y montar el segmento
elastico (9) de compresion muelle (7).

Monter F'anneau a ressort (12) de retenue du groupe.
Enlever 1"outil T30 et monter I'anneau a ressort (9) de
retenue ressort (7).

Montare il coperchio intermedio (13) e bloccarlo con le

viti (14) serrate con una coppia di 23,8+-26,2 Nm

NOTA. Controllare attentamente la condizione dell’a-
nelio OR (23).

Den mittleren Decke!l (13) montieren und mit den
Schrauben (14) mit einem Anzugsmoment von
23,8+26,2 Nm blockieren.

ﬂ BEMERKUNG. Zustand des O-Ringes (23) sorgfaltig kontrollieren.

@ Montar la tapa intermedia (13) y bloquearla con
tornillos (14) apretadas con un par de 23,8+26,2 Nm.
NOTA. Controiar con cuidado la condicion del

segmento OR (23).

NOTE. Contréler attentivement 1'état de la garniture OR (23).

Monter le couvercle intermédiaire (13) et bloquer celui-
ci avec les vis (14) serrées a un couple de 23,8--26,2
Nm.

Montare il microinterruttore (2) completo di guamizione OR;

coppia di serraggio: max. 3¢ Nm.

Se necessario, registrare i giochi differenziale. (Vede-
re «~ASSEMBLAGGIO DIFFERENZIALE»).
Montare il tappo superiore (1) ed i bracci. (Per i dettagli, vedere
«CONTROLLO USURA E SOSTITUZIONE DISCH! FRENO»).
o Die Mikroschalter (2) samt O-Ring montieren. Anzu-

gsmoment: max. 30 Nm.
Wenn nétig, die Differentialspiele einstellen (Siehe «DIFFEREN-
TIAL ZUSAMMENBAUENS). Den unteren Stopfen (1} und die Arme
montieren. (Fiir weitere Einzelheiten, sieh «VERSCHLEISS KON-
TROLLIEREN UND BREMSSCHEIBEN AUSWECHSELN=).
@ OR; par de torsion: max. 30 Nm.

Si necesario, registrar los juegos diferenciales.
(Vease ~ASEMBLAJE DIFERENCIAL»):
Montar Ia tapa superior-(1) y los ejes. (Para los detalles, vease
«CONTROL DESGASTE Y SOBSTITUCION DISCOS FRENQOS»).
o OR; couple de serrage: max. 30 Nm

Si besoin, régler les jeux du différentiel (Voir <~ASSEM-
BLAGE DU DlFFERENTIELn) Monter fe bouchon supérieur (1) et

les bras. (Pour tout détail, voir «<CONTROLE DE L'USURE ET
SUBSTITUTION DES DlSQUES FREINS»).

Montar el microinterruptor (2) completo de guarnicion

Monter le microinterrupteur (2) équipé de garniture



